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MATERIAL BASICO:

ACO INOXIDAVEL - RO

PADRONIZACAO:

Vh

SERVICO:
Conexdes ao processo de instrumentos, operando inclusive com hidrocarbonetos e produtos quimicos, excetuando
hidrogénio em alta presséo.

DIAMETRO

PRESSAO EXTREM. X .
MAT. DE | ATe | (Nominal) | Proc. X Instr. DESCRICAO CODIGO
1/8" | 1/4" 1 2160 psig |EXRF XEXRF| \/eg corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. AISI 316, VESI-01
@ |38 | 17 [6000psig |EXR F X EXR F| Sede PTFE vedagdo da haste PTFE VESI-02
—
)
> EXR F X EXR F| VAG corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. UNS S17400, | VAGI-01
<>( 174> | 3/47 | 8000 pSIg EXRMXEXRF HARI CTU, vedagao da haste PTFE VAGI-02
VAG corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. UNS S17400,
EXRF XEXRF HARI CTU, vedacao da haste Grafite (Nota 7). VAGI-03
EXR X FLG M2V-03
Manifold de instrumentagéo, 2 vias, corpo AISI 316,
1/2” - 6000 psig obtur. Al ¢/ dureza superior a sede, CR ou CTU, M2V-05
EXR X EXR vedacgao da haste PTFE M2V-06
M2V-07
%] EXR X FLG Manifold de instrumentagdo, 3 vias (2 bloqueios, 1| M3V-03
a 1/2” - 6000 psig equalizagédo), corpo AISI 316, obtur. Al c/ dureza
Q EXRXEXR | superior & sede, CR ou CTU, vedagdo da haste PTFE M3V-05
Z Manifold de instrumentagéo, 5 vias (2 bloqueios, 1 .
<§( 172" ) 6000 psig EXRXFLG equalizagdo e 2 drenos), corpo AlSI 316, obtur. Al c/ M5V-03
EXR X EXR gl%rséa superior a sede, CR ou CTU, vedacao da haste M5V-05
Manifold de instrumentacgéo, 5 vias (2 bloqueios, 2
" } . equalizagbes e 1 drenos), corpo AISI 316, obtur. Al ¢/ .
112 6000 psig EXRXFLG dureza superior a sede, CR ou CTU, vedacao da haste M5V-13
PTFE
@ DE X DE
[@] ~ ~ .
X » » Conex&o a compressao dupla anilha, corpo AlSI 316, )
v 147 1314 Nota 1 DE X EXR anilhas e porcas em AISI 316, nota 4.
8 DE X ES
LUVA |12 | - C?:S;%e AER Luva, rosca NPT, ASTM A182 GR F316, ASME B16.11 -
NIPLE | 172" } Nota 6 AER e AEP Eg)_lreMrigégosca NPT, ASTM A312 GR TP316, SC, }
z Flange ASME B16.5, Al ASTM A182 F316, com
g % 1/2" | 3/4" Nota 2 FLG X DE conexao a compressao dupla anilha, corpo AlISI 316, -
w anilhas e porcas em AlSI 316, nota 4.
TUBO " " Tubo DE, Al ASTM A269 TP316L, SC, dureza < 90
DE 18" |3/4 Nota 5 PL HRB, brilhante, isento de riscos, nota 3. Nota 5
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AGCO INOXIDAVEL —ES / FLG

MATERIAL BASICO: PADRONIZAGAO: Vh

Nota 1 A maxima pressao de trabalho da conexao deve ser superior a maxima pressao de trabalho do
tubo DE para todas as condi¢des de operagéo.
Nota2 Classe de pressao de acordo com a padronizagao de materiais de tubulagdo da PETROBRAS N-76.
Nota 3 Especificagdes e requisitos para tubos DE no Anexo B.
Nota 4 Requisitos para conectores de compresséo no Anexo C.
Nota 5 Espessuras para tubos DE conforme tabela a seguir:
Classe de Pressao Tubo DE (diametro e espessura de parede)
(Petrobras N-76) 1/8” 1/4" 3/8” 1/2" 3/4"
0,035" 0,049" 0,065”
150, 300, 600 e 900 0,035" (TUBI-3/8-01) | (TUBI-1/2-01) (TUBI-3/4-01)
" (TUBI-1/4-01) 0,049" 0,065" 0,083”
1500 (Tt?é812/§-01) (TUBI-3/8-02) | (TUBI-1/2-02) (TUBI-3/4-02)
" " " Avaliar espessura de
0,049 0,065 0,083
2500 (TUBI-1/4-02) | (TUBI-3/8-03) | (TUBI-1/2-03) ac:;ﬁga‘;%”; a
Acima de 2500 Avaliar espessura de acordo com a aplicagéo

Nota 6 A espessura do niple conforme tabela a seguir:
Classe de Pressao Espessura da parede do niple
(Petrobras N-76) P P P
150, 300 e 600 SCH 80S
900 e 1500 SCH 160
Nota 7 Utilizar vedagbes em grafite a partir de 200°C.
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MATERIAL BASICO:

ACO INOXIDAVEL - ES/ FLG

PADRONIZACAO: Vi

SERVICO:
Conexdes ao processo de instrumentos com servigo de hidrogénio em alta pressdo, Classe =900

DIAMETRO

MAT. —| PRESSAC [ EXTREM. DESCRICAO CODIGO
DE | aTe | (Nominal) Proc. X Instr.
1/8” | 1/4" | 2160 psig |EXR F X EXR F | VES corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. AISI 316, VESI-01
2 3/8” | 17 | 6000 psig |EXR F X EXR F | sede PTFE vedag&o da haste PTFE VESI-02
3 14 | 3127 | 6000 osi EXR F X EXR F | VAG corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. UNS S17400, | VAGI-01
> PSI9 [EXRM X EXR F | HARI CTU, vedagéo da haste PTFE VAGI-02
<L
> ” » . VAG corpo ASTM A182 Gr. F316, obtur. UNS S17400,
1/47 | 3/4” 1 6000 psig |EXRF XEXRF | {AR| CTU, vedagdo da haste Grafite (Nota 6) VAGI-03
EXRXFLG Manifold de instrumentacéo, 2 vias, corpo AISI 316, M2V-03
1/2” - 6000 psig obtur. Al ¢/ dureza superior a sede, CR ou CTU, M2V-05
EXR X EXR vedacédo da haste PTFE M2V-06
M2V-07
) EXR X FLG Manifold de instrumentagao, 3 vias (2 blogueios, 1 M3V-03
a 1/2” - 6000 psig equalizagdo), corpo AlSI 316, obtur. Al ¢/ dureza
8 EXRXEXR superior a sede, CR ou CTU, vedacéo da haste PTFE M3V-05
> EXR X FLG Manifold de instrumentacgéo, 5 vias (2 bloqueios, 1 M5V-03
<§( 1/2" ) 6000 psi equalizagao e 2 purgas), corpo AlSI 316, obtur. Al ¢/
psig EXR X EXR glfrrgéa superior a sede, CR ou CTU, vedagao da haste M5V-05
Manifold de instrumentacéo, 5 vias (2 bloqueios, 2
” ) . equalizagdes e 1 purga), corpo AISI 316, obtur. Al ¢/ :
112 6000 psig EXRXFLG dureza superior a sede, CR ou CTU, vedagéo da haste M5V-13
PTFE
(%)
3 DE X DE
x » » Conexéao a compressao dupla anilha, corpo AlSI 316 )
u 14" | 304 Nota 1 anilhas e porcas em AlISI 316, nota 4,
O DE X ES
O
Luva |12 | - [ CASSE ES Luva, ASTM A182 GR F316, ASME B16.11 ;
NIPLE | 1/2" - SCH 160 AEP Niple reto, ASTM A312 GR TP316, SC, ASTM A733 -
'{IDJ Flange ASME B16.5, Al ASTM A182 F316, com
<Z( 1/2" | 3/4" Nota 2 FLG X DE conexao a compressao dupla anilha, corpo AISI 316 -
T anilhas e porcas em AlSI 316, nota 4.
TUBO " " Tubo DE, Al ASTM A269 TP316L, SC, dureza < 90
DE 118 3/4 Nota 5 PL HRB, brilhante, isento de riscos, Nota 3. TUBI-01
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Vi

Nota1 A maxima presséao de trabalho da conexao deve ser superior a maxima pressao de trabalho do
tubo DE para todas as condigdes de operagao.

Nota 2 Classe de pressao de acordo com a padronizagcdo de materiais de tubulagdo da PETROBRAS N-76.
Nota 3 Requisitos para tubos DE no Anexo B.
Nota4 O Requisitos para conectores de compressao no Anexo C.

Nota 5 Espessuras para tubos DE conforme tabela a seguir:

Classe de Pressao Tubo DE (diametro e espessura de parede)
(Petrobras N-76) 1/8” 1/4" 3/8” 1/2" 3/4"
900 0,035" 0,049" 0,065”
0,035" (TUBI-3/8-01) | (TUBI-1/2-01) (TUBI-3/4-01)
" (TUBI-1/4-01) 0,049" 0,065" 0,083”
1500 (TL?E;E%E_O 3 (TUBI-3/8-02) | (TUBI-1/2-02) (TUBI-3/4-02)
" " " Avaliar espessura de
0,049 0,065 0,083
2500 ’ ’ ’ acordo com a
(TUBI-1/4-02) | (TUBI-3/8-03) | (TUBI-1/2-03) aplicacdo
Acima de 2500 Avaliar espessura de acordo com a aplicagéo

Nota 6 Utilizar vedagdes em grafite a partir de 200°C.
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Anexo A - Padronizacdo de Material de Tubulagdo para Instrumentacéao

MATERIAL BASICO: AGO INOXIDAVEL PADRONIZAGAO: Vh
SERVICO:
Conexdes ao processo de instrumentos, operando inclusive com hidrocarbonetos e produtos quimicos, excetuando
hidrogénio em alta pressao
DIAMETRO X
MAT. - PRESSAQL  EXTREM. DESCRICAO CODIGO
DE | ATE |(ESPESS.)| Proc. X Instr.
. | _PEXDE 1 VES corpo AlSI 316, obtur. AISI 316, sede PTFE, VESI-01
2 1/47 {3147 15 000 psig vedacao da haste PTFE
S EXR X EXR & VESI-02
>
— -
< Y Y . DE X DE VAG corpo AlISI 316, obtur. Al c/durez VAGI-01
> | V4|34 |5 000 psig HARI CTU, vedagdo da haste PTF
EXR X EXR & VAGI-02
EXR X FLG M2V-03
Manifold de |nstru
1/2” - |6 000 psig rior 2V-05
EXR X EXR V-06
-07
EXR X FLG Dstrum & 3 vias (2 bloqueios, M3V-03
8 1/2” - |6 000 psig ), co AISI 316, obtur. Al c/
o ¢ &R ou CTU, v%o da haste®PTFE M3V-05
LL .
z b 316, obtur. Alc/ |0
» . 0 o] ur c
= 12 - |6000p , vedacao da haste
M5V-05
1,1{ - e si M5V-13
N
g [ N
4 " B Conexao a compressao dupla anilha, corpo AlSI 316, i
% 14 4 Nota 1 DE XR anilhas e porcas em AlSI 316, nota 4.
3 /i"(DE X ES
LUVA |1/2" - C oooe AER Luva, rosca NPT, ASTM A182 GR F316, ASME B16.11 -
" Niple reto, rosca NPT, ASTM A312 GR TP316, SC,
NIPLE | 1/2 - Nota 5 AER e AEP ASTM A733 -
5 Flange ASME B16.5, Al ASTM A182 F316, com conexao
<ZE 1/2" |3/4" Nota 2 FLG X DE a compresséao dupla anilha, corpo AlISI 316, anilhas e -
i porcas em AlSI 316, nota 4.
1/8" (0,028")
TUBO é;g } Eg’gig; PL Tubo DE, Al ASTM A269 TP316L, SC, dureza < 90 HRB TUBI-O1
DE ! 200 HV), isento de riscos, nota 3.
1/2" (0,049 ( )
3/4" (0,065")
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Anexo A - Padronizac&o de Material de Tubulagdo para Instrumentacéo

(Continuacéo)
PADRONIZACAO: Vh
NOTA1 A maxima pressado de trabalho da conexdo deve ser superior a maxima presséo de trabalho do
tubo DE para todas as condi¢des de operacéo.
NOTA 2 Classe de pressdao de acordo com a padronizacdo de materiais de tubulacdo da
PETROBRAS N-76.
NOTA 3 Requisitos para tubos DE no Anexo B.
NOTA 4 Requisitos para conectores de compresséo no Anexo C.
NOTA5 A espessura do niple deve seguir a tabela a seguir:
CLASSE DE PRESSAO DA PETROBRAS N-76 ESPESSURA DE Pﬁ?@g DO NIPLE

150, 300 e 600 _sCh \

900 e 1 500 /\ﬂ 6 \
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Anexo A - Padronizac&o de Material de Tubulagdo para Instrumentacéo

(Continuacao)

MATERIAL BASICO: AGO INOXIDAVEL PADRONIZAGAO: Vi
SERVICO:
Conexdes ao processo de instrumentos com servigo de hidrogénio em alta pressao, Classe = 900
DIAMETRO X
MAT. - PRESSAO | EXTREM. DESCRICAO CcODIGO
pE | aTe | (ESPESS.) |Proc. X Instr.
. . . VES corpo AISI 316, obtur. AlSI 316, sede PTFE,
2 1/4” | 3/4 5 000 psig DE X DE vedacao da haste PTFE VESI-01
=)
>
:‘:j b Al
. VAG corpo AISI 316, obtur.
> » » ) _
1/4” | 3/4 5 000 psig DE X DE HARI CTU, vedacio da ha VAGI-01
EXR X FLG \\ M2V-03
1/2” - 6 000 psig 2V-05
EXR X EXR V-06
" M2V-07
" EXR X FLG Géo0, 3 vias (2 bloqueios, M3V-03
a 1/2” - 6 000 psig AISI 316, obtur. Al ¢/ dur
3 EXR XZXR . oTEE M3V-05
= WAL M5V-03
< . Jipo A
= 1/2” - 6 000 p. A ~
’ . ureza superior a segle, , vedacdo da haste M5V-05
TFE
g u Manifol% rigfentagdo, 5 vias (2 bloqueios,
. b, 2 eq@alizayoras'e eno), corpo AISI 316, obtur. Al ¢/
00 du%sup rior2fsede, CR ou CTU, vedacéo da haste MSV-13
PTFE
7 (W
w
@] E ~ ~ .
X nexao a compressdo dupla anilha, corpo AISI 316 i
4 anilhas e porcas em AISI 316, nota 4,
o
@)
LUVA |1/2" \ CSSE " Es Luva, ASTM A182 GR F316, ASME B16.11 .
NIPLE | 1/2" - "@24/160) AEP Niple reto, ASTM A312 GR TP316, SC, ASTM A733 -
'{'pJ Flange ASME B16.5, Al ASTM A182 F316, com conexao
<Z( 1/2" | 3/4" Nota 2 FLG X DE | a compresséao dupla anilha, corpo AISI 316 anilhas e -
i porcas em AISI 316, nota 4.
1/8" (0,028")
TUBO éjg Eg'gjg; PL Tubo DE, Al ASTM A269 TP316L, SC, dureza < 90 HRB TUBI-O1
DE ’ 200 HV), isento de riscos, Nota 3.
1/2" (0,049") ( )
3/4" (0,065")
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Anexo A - Padronizagdo de Material de Tubulacdo para Instrumentacéao
(Continuacao)

Vi

NOTA 1 A maxima pressdo de trabalho da conexdo deve ser superior a maxima presséo de trabalho do
tubo DE para todas as condi¢des de operacao.
NOTA 2 Classe de pressdo de acordo com a padronizacdo de materiais de tubulacdo da PETROBRAS N-76.
NOTA 3 Requisitos para tubos DE no Anexo B.
NOTA 4 O Requisitos para conectores de compressao no Anexo C.
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Anexo A - Padronizagcao de Material de Tubulagao para Instrumentagao
(Continuacao)

PADRONIZAGAO: Vh

Nota 1

Nota 2

Nota 3
Nota 4

A maxima pressao de trabalho da conexao deve ser superior a maxima pressao de trabalho do tubo
de para todas as condi¢cdes de operagao.

Classe de pressdo de acordo com a padronizacdo de materiais de tubulacdo da
PETROBRAS N-76.

O material dos Tubos DE deve ter o teor minimo de 2,5 % de molibdénio.

A espessura do Niple deve seguir a tabela abaixo:

CLASSE DE PRESSAO DA PETROBRAS N-76 ESPMR“I@A‘E“\O NIPLE

150, 300 e 600 / CH'808

900 e 1 500 160 \
‘ § \
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MATERIAL BASICO: ACO INOXIDAVEL - ES / FLG PADRONIZACAO: Vi
SERVICO:
Conexdes ao processo de instrumentos com servigo de hidrogénio em alta pressao, Classe = 900
DIAMETRO A
MAT. —| PRESSAO | exTrR. DESCRICAO CODIGO
DE | aTE | (ESPESS))
DE X DE
» » . VES corpo AlSI 316, obtur. AISI 316, sede PTFE,
1/4” | 3/4” | 5000 psig vedacdo da haste PTFE VESI-01
” ” . VAG corpo AlSI 316, obtur. Al ¢/ dureza superlor a sede,
1/47 [3/4” [ 5000psig | DEXDE | AR/ cTU, vedacao da naste PFFE @ V) VAGI-01
%) ” ; FLG X DE Manifold, 2 vias, corpo'.AISI'316' 6btur éi c/dureza \ M2V-01
5 12 ) 6000 psig superior a sede CR ou GIUj vedagao da haste PTFE "
g FLG x FLG 5 M2V-02
=z Manifoldy 3 vias (2 blequeios;, 1 equallzagao) corpo AISI .
= 1/2” - 6 000 psig | FLG X DE | 316#0btur. Al'¢/ durgza superior a sede, CR ou CTU, " M3V-01
vedagao da haste PTFE ”
FLG x,pE Manlfold 5 vias (21 b|oque|os 1 equalizagdo e 2 purgas) M5V-01
1/2 - 6 000 psig _ = corpo'AlSI 316, obtur. Al ¢/ diiteza superioré'sede, CR ou
LFLG x'FII__G N _C'F-U,__ve‘dagéo da hasteTFE ™, M5V-02
7 % FLG xDE ‘Manifold, 5 vias¢2 bloqueios', 2.6qualizagdes e 1 purga), M5V-11
1/2” - 6000 psig W ——= corpo AlSI 316, obtursai c/ dlreza superior a sede, CR ou
o |\RLG XELG | CTU, vedacag da hastePTFE M5V-12
.% d 2+ \ \ * DE X DE AN . ; .
ﬁ. A 18] 3 T Wota anexgp a'Compressao dupla anilha, corpo AISI 316 )
2% BYURVYALN o § anilhas’e porcas em AISI 316
0O ' ' DEX ES¢ ;
Luva || - C';%%gE 4% Es”” | Luva, ASTM A182 GR F316, ASME B16.11 -
NIPLE |12 - (SCH 160__) #  AEP Niple reto, ASTM A312 GR TP316, SC, ASTM A733 -
r Flange ASME B16.5, Al ASTM A182 F316, com conexao
|€|DJ 3/4" - a compressao dupla anilha, corpo AlSI 316 anilhas e -
' AISI 316
Z - Nota2 | FLGXDE 8=
ﬂ o Flange oval para instrumento, Al ASTM A182 F316, com
L 1/2" conexdo a compressao dupla anilha, corpo AISI 316 -
anilhas e porcas em AIS| 316
1/8" (0,028")
1/4" (0,028
TUBO " " Tubo DE, Al ASTM A269 TP316L, SC, dureza < 90 HRB
pE |3/8 ) (0,035") PL (280 HV), isento de riscos, Nota 3 TUBI-01
1/2" (0,049")
3/4" (0,065")
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Anexo A - Padronizagcao de Material de Tubulagao para Instrumentagao
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Vi

Nota1 A maxima pressao de trabalho da conexao deve ser superior a maxima pressao de trabalho do tubo
de para todas as condigdes de operagao.

Nota 2 Classe de presséo de acordo com a padronizagédo de materiais de tubulagao da PETROBRAS N-76.

Nota 3 O material dos Tubos DE deve ter o teor minimo de 2,5 % de molibdénio.
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