ESPECIFICACAO TECNICA | ET-0000.00-5140-980-PPM-001
I - 5
=Y CLIENTE: _ FOLHA: 1 de 17
PROGRAMA: x ~
PETROBRAS | PADRONIZAGAO DE EPI PARA AQUISIGAO GLOBAL -
AREA: _ _
TiTULO: I
SMS CONJUNTO DE MANOBRA “AE-3" OU “AE-4” PUBLICO
MANOBRAS DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS SMS/ECES/SEG
iNDICE DE REVISOES
REV. DESCRICAO OU FOLHAS ATINGIDAS
C Revisao geral. Alteragdes: Atualizagao das siglas do SMS (nova estrutura), incluséo de ensaios
relacionados com aminas aromaticas e pH, definicdo da cor da vestimenta, inclusao de critério
de cor e alteragao da fonte.
D Inclusdo ensaios de gramatura, composi¢cao e encolhimento, além de corre¢des técnicas e
ortograficas.
E Revisao técnica decorrente de melhorias e comentarios realizados durante compra global.
Revisao geral, inclusao de sitio para acesso, adequagao dos conjuntos normativos e de ensaio.
G Revisdo técnica decorrente de melhorias e comentarios realizados durante compra global de
out/2017
H Inclusdo de elemento critico para emissdo de parecer técnico (PATEC). Alteragdo do termo
‘categoria’ para nivel de protecdao ‘AE-3' ou ‘AE-4’. Inclusdo do padrdo PE-1PBR-00309.
Alteracao do sitio do Canal Fornecedor. Ajustes na modelagem.
I Alteragdo da sigla da geréncia aprovadora devido a reestruturagdo do SMS
J Incluséo do requisito de Registro da Animaseg (RA)
K Atualizagao dos documentos de referéncia e ajustes no item 9.8 - Ensaios.
Retirada do item Homologacgao.
Atualizagao dos NM.
Retirada do requisito de Registro da Animaseg (RA)
REV. E REV. F REV. G REV. H REV. | REV.J REV. K
DATA 10/01/2017 15/07/2017 19/10/2017 13/08/2018 03/12/2018 23/03/2020 03/12/2025
PROJETO SMS/SCG/SG | SMS/SGC/SG | SMS/SGC/SG | SMS/SGC/SG | SMS/ECE/SEG | SMS/ECE/SEG | SMS/ECES/SEG
EXECUGAO GT GT GT GT GT GT UTP?7
VERIFICAGAO csQD csab CcsQD csaDb csab csab Rede Técn. EPI
APROVACAO SMS/SGC SMS/SGC SMS/SGC SMS/SGC SMS/ECE/SEG | SMS/ECE/SEG | SMS/ECES/SEG

AS INFORMAGOES DESTE DOCUMENTO SAO PROPRIEDADE DA PETROBRAS, SENDO PROIBIDA A UTILIZAGAO FORA DA SUA FINALIDADE.

PUBLICA




PUBLICA

ESPECIFICAGAO TECNICA | ET-0000.00-5140-980-PPM-001 [**" K
_: - FOLHA 2 de 17
TITULO: Ie

PEYROBRAS CONJUNTO DE MANOBRA “AE-3” OU “AE-4” PUBLICO

MANOBRAS DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS SMS/ECE/SEG
INDICE

TR o= N1 =y 1 1Yo X OO 2
2. ATUALIZAGOES. ..o 2
3. DEFINIGOES ..ot 2
4. ABRANGENCIA E APLICAGAO .........coooimeeieeieeeeeeeeeee e e e sn s 3
5. REDE TECNICA DE EPl ..o, 3
6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA ........coooomioioieieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 4
7. ORIENTAGOES PARA PARTICIPAGAO NO PROCESSO DE LICITAGAO ...........oovviviveeeenn. 5
8. CARACTERISTICAS DO MATERIAL .......ooomvooeieeeeeeeeeeeeeoeeeeee oo, 8
9. ENSAIOS ...ttt 11
10. ELEMENTO CRITICO PARA O PATEC ...........ooioioieeeeeeeeeeeeeeeee e, 14
11. LISTA DE NUMERO DE MATERIAL (NM)..........cooomiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 14
12, DESENHOS ... 15
13. CORDAVESTIMENTA .......ooimimimiieieieeeeeeeee oo en e 17

1. OBJETIVOS

Esta especificagdo estabelece requisitos técnicos e praticas recomendadas para a aquisigdo de conjunto
de protecédo para manobra, composto por cal¢a e blusao, para protecdo contra a energia incidente de
arco elétrico - “AE”. Essa vestimenta de protecédo é destinada aos empregados que atuam em servigos
rotineiros e possam estar submetidos aos efeitos térmicos de um arco elétrico (AE), em todo o Sistema

Petrobras.

2. ATUALIZAGOES

Visando manter um nivel adequado de atualizacdo, a REDE TECNICA DE EPI definiu que esta

especificacdo deve sofrer revisdes técnicas a no maximo a cada dois (02) anos.

Consulte a ultima versdo desta ET no sitio Petrobras em:

http://canalfornecedor.petrobras.com.br/pt/regras-de-contratacao/catalogo-de-padronizacao/#especificacoes-tecnicas

3. DEFINIGOES

Conjunto de manobra “AE-3” ou “AE-4” é a vestimenta de protecdo composta por calgca e blusao, de
tecido de fibras antichamas multicamadas, destinada a prover protecao contra os efeitos térmicos de um
arco elétrico (AE), atendendo a legislagéo vigente, conforme estabelecido na norma regulamentadora n°6
(NR-06). A mesma também promove uma padronizagéo visual dos empregados que trabalham no Sistema

Petrobras, conforme o exemplo de modelo a seguir:
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4. ABRANGENCIA E APLICAGAO

Esta especificagéo técnica é aplicavel aos conjuntos de protegéo (calca e blusao) contra eventuais efeitos
térmicos de um arco elétrico (AE) durante manobras de equipamentos elétricos, atendimento ao padrao
Corporativo PE-1PBR-00309 - SELECAO, AQUISICAO E UTILIZACAO DE VESTIMENTAS DE
PROTECAO FR E PROTECAO COMBINADA (FR&AE), padronizadas em 04 (quatro) modelos assim

descritos:

e MODELO A - BLUSAO DE MANOBRAS - nivel de protegio ‘AE-3’
e MODELO B - CALCA DE MANOBRAS - nivel de protecao ‘AE-3’
e MODELO C - BLUSAO DE MANOBRAS - nivel de protegéo ‘AE-4’
e MODELO D - CALCA DE MANOBRAS - nivel de protecao ‘AE-4’

Essa vestimenta de protecdo é destinada aos empregados autorizados (NR-10) que atuam em manobras
de equipamentos elétricos e devem ser protegidos contra eventual arco elétrico, calor gerado por exploséo
ou radiagado térmica momentanea, para todo o Sistema Petrobras.

Deve estar adequado ao nivel de energia incidente calculado para determinado equipamento, painel ou
sistema elétrico.

Este equipamento deve ser utilizado associado ao “capuz carrasco” (ET-0000.00-5140-980-PPM-006),
durante os servigos especificos de manobras elétricas.

5. REDE TECNICA DE EPI

Esta especificagao técnica é atualizada e mantida sob responsabilidade da Rede Técnica de EPI,
constituida através do ISA PBR-2024-0051755, emitido em 24/07/2024.
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6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Documento Titulo
AATCC 20/ AATCC 20 A Fiber Analysis: Qualitative / Fiber Analysis: Quantitative
AATCC EP 6 Evaluation Procedure 6 - Instrumental Color Measurement
AATCC TM 135 Dimensional Changes of Fabrics after Home Laundering

ABNT NBR 9925

Esgarcamento da costura.

ABNT NBR 10320

Materiais téxteis - Determinacéo das alteragdes dimensionais de tecidos
planos e malhas - Lavagem em maquina doméstica automatica

ABNT NBR 10591

Materiais téxteis - Determinagédo da Gramatura de Superficies Téxteis

ABNT NBR 11912

Materiais téxteis - Determinagéo da resisténcia a tragdo e alongamento
de tecidos planos (tira)

ABNT NBR 12546

Materiais téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos

ABNT NBR 13917

Material téxtil - Tecido plano de 100% algodao para roupas profissionais
e uniformes.

ABNT NBR 14726

Tecido plano de poliéster e algodao para roupas profissionais e
uniformes - Requisitos

ABNT NBR 15292

Artigos confeccionados - Vestimenta de seguranca de alta visibilidade.

ABNT NBR 16551

Materiais Téxteis - Determinacao de certas aminas aromaticas
derivadas de corantes azoicos acessiveis a agentes redutores

ABNT NBR 16623

Vestimentas de protecao contra calor e chama provenientes do fogo
repentino — Requisitos

ABNT NBR ISO 105 B02

Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte B02: Solidez da cor a luz
artificial: Ensaio da lampada de desbotamento de arco de xenénio.

ABNT NBR ISO 105 C06

Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte C06: Solidez da cor a
lavagem doméstica e comercial.

ABNT NBR ISO 105 E04

Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte EQ4: Solidez da cor ao suor.

ABNT NBR ISO 105 J0O1

Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte JO1: Principios gerais para a
medi¢ao da cor de superficie

ABNT NBR ISO 105 X11
quente

Téxteis - Ensaios de solidez da cor - Parte X11: Solidez a passagem a

ABNT NBR ISO 105 X12

Téxteis - Ensaios de solidez de cor - Parte X12: Solidez a fricgdo

ABNT NBR ISO 3071

Téxteis - Determinagao de pH de extratos aquosos

ABNT NBR ISO 3758 Cddigos de cuidado usando simbolos.

ABNT NBR ISO 11612 chama - Requisitos minimos de desempenho

Vestimentas de protegéo - Vestimentas para protecao contra calor e

ABNT NBR ISO 13688 Vestimentas de Protecéo - Requisitos gerais

ASTM D3776/D3776M

Standard Test Methods for Mass Per Unit Area (Weight) of Fabric

ASTM D6413/D6413M

Standard Test Method for Flame Resistance of Textiles (Vertical Test)

Standard Performance Specification for Flame Resistant and Electric

ASTM F1506 Arc Rated Protective Clothing Worn by Workers Exposed to Flames and
Electric Arcs
Standard Test Method for Evaluation of Flame Resistant Clothing for
ASTM F1930 Protection Evaluation of Flame Resistant Clothing for Protection Against

Flash Fire Simulations Using an Instrumented Manikin

ASTM F1959/F1959M Value of Materials for Clothing

Standard Test Method for Determining the Arc Thermal Performance

ASTM F2621/F2621M Products in an Electric Arc Exposure

Standard Practice for Evaluating Response Characteristics of Safety
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Live working - Protective clothing against the thermal hazards of an
IEC 61482-1-1 Método A electric arc - Part 1-1: test methods - Method 1: determination of the arc
rating (ATPV or EBT50) of flame resistant materials for clothing

Live working - Protective clothing against the thermal hazards of an

IEC 61482-2 electric arc -
Part 2: Requirements
ISO 1833 Textiles — Qua(vtitative chemigal ana/ygis - Part 16: Mixt'ures of
polypropylene fibers and certain other fibers (method using xylene)
ISO 5077 Textiles — Determination of dimensional change in washing and drying
ISO 6330 Textiles - Domestic washing and drying procedures for textile testing

Protective clothing against heat and flame — Test method for complete

ISO 13506 garments — Prediction of burn injury using an instrumented manikin

ISO 13688 Protective clothing - General requirements

Textiles - Methods for determination of certain aromatic amines derived
from azo colorants - Part 1: Detection of the use of certain azo colorants
accessible with and without extracting the fibres

ISO 14362-1
CEN EN 14362-1

Protective clothing — Protection against flame — Method of test for

IS0 15025 limited flame spread

Standard on Flame-Resistant Garments for Protection of Industrial
NFPA 2112 ; .
Personnel Against Flash Fire

Standard on Selection, Care, Use, and Maintenance of Flame-Resistant

NFPA 2113 Garments for Protection of Industrial Personnel Against Short-Duration
Thermal Exposures from Fire

NFPA 70-E Electrical Safety in the Workplace.

PETROBRAS Guia de Referéncia Visual

7. ORIENTAGOES PARA PARTICIPAGAO NO PROCESSO DE LICITAGAO

7.1. O licitante pode participar nas categorias descritas como:

Fabricante do téxtil com produgao propria da vestimenta;
Fabricante téxtil associado a confecgdes de vestimentas (facgbes);
Confecgédo com produgao prépria da vestimenta;

Confecgéo principal com parte da producao terceirizada (facgao);

® o0 o

Importagao, revenda ou representacéo.

Notas

1. O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes téxtis e confec¢des de forma a atender as
demandas do contrato. Neste caso, todas as confecgdes, fornecedores de aviamentos e facgdes devem
atender integralmente aos requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante nao

estiver em conformidade com esta ET, o licitante sera considerado ndo conforme a este item;
2. O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento do item 7.1;
3. Quanto aos ensaios:

a. O licitante deve apresentar copias de todos os certificados de conformidade ou relatérios de ensaios;

b. Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte ou

organismos de certificagao de produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas nesta ET.
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7.2. Orientagdes para participagcao no processo de licitagao

Obrigagbes do
licitante, para
cada material
apresentado
conforme a
categoria
estabelecida na

7.21. 1.

apresentar ao o6rgao da Petrobras responsavel pela licitagdo documento
formal (carta timbrada):
a) relacionando as empresas fornecedoras (como materiais, acessorios,
aviamentos e tecido(s));
b) dos processos de preparagédo das fibras, quando aplicavel se nao for o
fabricante téxtil;
c) da(s) empresa(s) confeccionista(s), para o caso de facgdo(des)
(terceirizacdo da producgao).

fase de licitagao 2,

apresentar documento formal, em carta timbrada, emitido por cada fornecedor
ou fabricante, de materiais, acessorios, aviamentos, tecidos, fiacdo e
preparacao das fibras (quando aplicavel se nao for o fabricante téxtil). Estas
cartas devem conter seus respectivos enderegos, contatos, assinatura e
identificagcao formal do responsavel da empresa.

apresentar coépia(s) do(s) certificado(s) do(s) Sistema(s) da Qualidade,
quando aplicavel:

a) proprio;

b) fornecedor(es) téxtil(eis);

c) fornecedor(es) da preparagéo das fibras;

d) empresa(s) confeccionista (s);

e) empresa(s)terceirizada(s) (facgao);

f) importador, representagéo e revenda.

apresentar, quando aplicavel, copia do certificado Seloqual - ABIT, ABVETEX
ou similar (para comprovacgao de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s)
a(s) empresa(s) faccionista(s) do processo fabril.

apresentar copias dos certificados ou relatérios de ensaios dos materiais ‘AE’
de construcao da vestimenta de protecéo:

a) tecido;
b) acessorios e aviamentos.

6.

apresentar copia do Certificado de Conformidade (SBAC), Certificado de
Aprovacéo - CA valido.

encaminhar ao 6rgao responsavel pela licitagdo uma amostra do tamanho ‘G’
do modelo Petrobras, para avaliagao da conformidade fabril e da marca, para
cada tipo de tecido utilizado

autorizar o armazenamento total, parcial ou descarte das amostras
encaminhadas para avaliagdo da conformidade, permitindo posteriores
analises e comparagdes das fibras e tecidos fornecidos

disponibilizar instrugdes sobre os cuidados a serem adotados para as
vestimentas de protegao, conforme os requisitos legais e normativos, tais
como: armazenagem, lavagem e secagem.

10. encaminhar os documentos, cépias dos relatérios dos ensaios, fotos e filmes

ao orgédo responsavel pela licitagdo

Orientagoes

7.2.2. 1.

Encaminhar os documentos, cépias dos relatérios de ensaios, fotos e filmes ao
coordenador da Rede Técnica responsavel pelo PATEC.

ao 6rgao
Petrobras
responsavel
pela licitagédo

Encaminhar, quando solicitado, amostra da vestimenta de protegdo tamanho
‘G’ no modelo Petrobras ao coordenador da Rede Técnica responsavel pelo
PATEC.
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7.3. Orientagoes durante vigéncia do contrato

7.3.1. 1. manter a validade do CA e todas as certificagbes durante a vigéncia do
L contrato, assim como de todos os requisitos contratuais durante todo o

Obrigagdes do periodo de fornecimento.

licitante apods a

assinatura do 2. fornecer as vestimentas embaladas individualmente, de forma a proteger,

contrato inclusive contra os efeitos dos raios UV.

3. solicitar previamente autorizacao a Petrobras, no caso de alteragdes técnicas,
que realizara avaliagcdo idéntica aquela estabelecida no PATEC inicial.
Exemplos de alteragbes: fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus
processos fabris, materiais, insumos ou do confeccionista.

7.3.2.

) B 1. Encaminhar a Rede Técnica de EPI, via coordenador, para avaliagdo e
Orientagdes ao emissdo de PATEC, quaisquer solicitagbes de alteragdes técnicas, para a
érgao Pgtrobras emissdo de autorizagdo formal da Petrobras. Exemplos de alteragdes:
responsavel fabricante, fornecedor de quaisquer dos seus processos fabris, materiais,
pelo insumos ou confeccionista.
diligenciamento
7.3.3. 1. A cada ano de contrato sera recolhido, dentro dos lotes fornecidos, uma

o quantidade suficiente para ensaios de confirmagdo de que os conjuntos
Auditoria impermeaveis continuem em conformidade com esta ET, em sistema de
dyr?ntg a “prova e contraprova’;
vigéncia do
contrato 2. A Petrobras informara ao licitante o nimero de pegas que sera enviada para

auditoria, em um laboratério de ensaio de terceira parte, para confirmagao
dos resultados dos ensaios iniciais de fogo repentino (FR), arco elétrico (AE)
e delta (A) de descoloramento;

O licitante deve prever todos os custos (ensaios e logisticas) desta auditoria;

4. Caso o licitante tenha apresentado na licitagdo ensaios realizados em
laboratérios estrangeiros, para efeito desta avaliacdo, pode optar pela
realizagdo dos ensaios realizados em laboratérios nacionais reconhecidos
pelo Ministério do Trabalho ou acreditados pelo Inmetro.

7.3.4. 1. Caso as vestimentas de protecdo utilizadas para os ensaios de “prova e
contraprova” forem reprovadas, o fornecedor deve corrigir as néo

Nzo conformidades identificadas, realizar novos ensaios complementares e

conformidades apresenta-los a Petrobras, em um prazo de 90 dias corridos. Apds sua

nas avaliagbes da aprovagao pela Petrobras, deve realizar a substituicdo de todas as

Auditoria vestimentas de protegao fornecidas nos lotes reprovados, estando ainda o
fornecedor sujeito as sangdes contratuais. A critério da Petrobras pode ser
acordado uma prorrogagcdo do prazo, por justa comprovacao da
impossibilidade de atendimento a este item.

2. Caso a vestimenta de protecao seja fornecida com tecido divergente ao das
amostras encaminhadas e declaradas na licitagdo, o processo de
fornecimento pode ser interrompido e as clausulas de “recall” podem ser
aplicadas.

3. Em caso de identificacdo de ndo conformidades, a critério da Petrobras,
novos ensaios podem ser solicitados para a confirmagao da adequacéo de
outros lotes, dentro do mesmo contrato de fornecimento.

4. Os processos de corregdo, certificagdo e substituicdo dos conjuntos

impermeaveis sao de inteira responsabilidade do licitante, sem qualquer
Onus para a Petrobras.
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8. CARACTERISTICAS DO MATERIAL

Tecido Em camadas de tecido de fibras ou mesclas com caracteristicas
antichamas
Tipo de risco Arco elétrico - nivel de protegao AE-3 / AE-4
CA Vaélido
ATPV AE-3: Superior a 25 cal/cm?
AE-4: Superior a 40 cal/cm?
Gramatura AE-3: Menor ou !gual 580 g/m?
AE-4: Menor ou igual 850 g/m?
Cor Laranja (Tom base Pantone - 17-1464 - Red Orange)
Tamanho Constantes na tabela de medidas
Embalagem Adequada para protegdo mecanica e raios U.V.

8.1. Caracteristicas construtivas gerais

8.1.1. O detalhamento das pecas foi elaborado considerando um padrdo de manequim com tamanhos

femininos e masculinos, conforme grade de medidas estabelecida nesta ET. Deve ser seguida a

regra da proporgao para outros tamanhos.

8.1.2. Os modelos ‘A’, ‘B’ ‘C’ e ‘D’ estdo detalhados no item 12-DESENHOS deste documento.

8.1.3. O licitante deve atender as normas ASTM 1506 & ASTM F 2621 ou ABNT NBR IEC 61482-2 &
ABNT NBR IEC 61482-1-1 para avaliagao da protegéo contra o arco elétrico.

8.1.4.

A vestimenta deve possuir identificagdo que possibilite a rastreabilidade do tecido, utilizando marca

d’agua ou similar, gravada na parte interna e em caracteres duraveis, indeléveis e bem visiveis.

8.1.5.

As costuras, fechos e outros acessoérios ndo devem comprometer o desempenho da vestimenta

quanto a protecao contra o fogo repentino.

8.1.6.

As maquinas de costura devem utilizar agulha tipo ponta-redonda ou aguda.

8.2. Requisitos de construgado da vestimenta de protegao:

8.2.1. Caracteristicas construtivas da blusa:

Caracteristicas

Requisito

1. Gola padre

costura com uma distancia equivalente a “um pé de maquina”

2. Fechamento

a. frontal, com velcro de (50) mm em toda a extensao da vestimenta,
b. com cobertura do mesmo tecido (partes internas e externas);
c. da gola por ilhete de (45) mm;

Nao aplicavel

Botdes
4. Velcros a. Aplicado na gola com largura de (25) mm
b. aplicado na manga tipo canhdo com largura de (50) mm. Lado fémea
preso na manga e macho no ilhete;
aplicado no fechamento do bluséo, com largura de (50) mm;
aplicado na limpeza da gola com fechamento e descanso;
5. Linhas antichama do tipo meta-aramida TEX 50 ou equivalente;

gramatura e fibra compativel;
cor mais proxima dos tecidos onde serao costuradas;

aplicavel a todas as operagdes de costura (tipos de pontos e
maquinas).

cooolao
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6. Costuras a. fechamentos das laterais, mangas, ombros e cavas: maquina do tipo
interlock, rebatida com maquina reta dupla.

b. pontos de esforgo: travetados (mosqueados) nos fechamentos e cavas.

c. acabamentos: maquinas do tipo interlock (ponto corrente associado a
ponto de overlock).

d. barra da manga e corpo com 10 mm;

e. llhete rebatido e fixado com 01 costura;

f. costura interna - maquina do tipo reta;

g. limpeza - maquina do tipo duas agulhas paralelas;

7. Bolsos Nao aplicavel
8. Mangas compridas | & C€OM fechamento por ilhetes (50 x 100) mm;
tipo canhao
9. Pala Nao aplicavel
10. Identificagdo Nao aplicavel
pessoal
11. Marca Petrobras a. a marca Petrobras horizontal deve ser aplicada sobre a tarja branca,
centralizadamente, no lado esquerdo. O comprimento da marca deve
ser igual a (100) mm.
b. técnica de silkscreen a base de agua ou bordado eletrénico;
c. a assinatura horizontal deve ser obtida do sitio:
https://petrobras.com.br/quem-somos/nossa-marca
Nacional
13. Tarja a. branca;

b. técnica de silkscreen a base de agua ou tecido branco resistente ao
arco elétrico;

c. dimensdes conforme “Desenhos”;

14. Inscrigbes a. Lado direito, na altura do peito.

b. inscrigdo “AE-3" ou “AE-4", na cor vermelha, conforme o nivel de
protecdo comprovado nos ensaios da vestimenta e tamanhos definidos
neste documento;

c. aplicadas por técnica de silkscreen a base de agua ou bordado com
linha meta-aramida TEX 50 ou similar;

15. Faixas Nao aplicavel
retrorrefletivas
16. Etiqueta d. tamanho: posicionada no degolo.
e. demais etiquetas devem estar posicionadas na lateral esquerda
préxima a cintura, na altura do quadril e conter no minimo:

*  Nome do fabricante;

+ Tamanho;

+ Composigéo do tecido e instrugbes de lavagem conforme
Portaria Inmetro;

+  Gramatura;

* N°do lote, més e ano de fabricacao;

* Nivel de protegéo ‘AE-3’ ou AE-4’;
* Numero do Certificado de conformidade (CA);
+ Observacao: “NAO REMOVA esta etiqueta”.

As pecas devem ser embaladas de forma a proteger dos efeitos dos raios
17. Embalagem ultravioletas (UV).
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8.2.2. Caracteristicas construtivas da calga:

Caracteristicas Requisito

1. Cés a. 50 mm de largura e tolerancia de 10 mm (a maior);
b. recoberto em toda a sua extensao;
c. mesmo tecido da vestimenta.

2. Braguilha N&o aplicavel
3. Botio Nao aplicavel
4. Velcros Nao aplicavel
5. Linhas antichama do tipo meta-aramida TEX 50 ou equivalente;

gramatura e fibra compativel;
cor mais proxima dos tecidos onde serdo costuradas;
aplicavel a todas as operagdes de costura (tipos de pontos e maquinas).

oo o

fechamentos laterais e entrepernas: maquina fechadeira, com duas

agulhas e com ponto corrente (minimo).

b. pontos de esforgo: travetados (mosqueados) no gancho, bolsos,
braguilhas, passadores e elasticos;

c. acabamentos: maquinas do tipo interlock (ponto corrente associado a ponto
de overlock);

d. elastico: maquina do tipo catraca com quatro (4) agulhas paralelas

equidistantes com ponto corrente;

6. Costuras

7. Bolsos Néo aplicavel
8. Elastico Embutido em toda a circunferéncia com 50 mm de largura.
= a. embutido em toda a extensdo da cintura;
9. Cordao . ”
b. antichama;
c. ajuste realizado pelo lado interno.
10. Taria a. branca na perna direita - frente;
) J b. técnica de silkscreen a base de dgua ou tecido branco FR;
c. dimensdes conforme “Desenhos”.
11. Bandeira Nao ap|ica’ve|
Nacional
12. Marca N3&o aplicavel
Petrobras

a. aplicada sobre a tarja branca na perna direita, frontal;

b. inscricdo “AE- 3” ou “AE-4”, na cor vermelha, conforme o nivel de protecéo
comprovado nos ensaios da vestimenta e tamanhos definidos neste
documento;

c. aplicadas por técnica de silkscreen a base de agua ou bordado com linha
meta-aramida TEX 50 ou similar;

d. Letras em padrdo Helvética negrito 26 pts;

13. Inscrigao

14. Faixa N&o aplicavel
retrorrefletiva

PUBLICA
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15. Etiqueta »  tamanho: posicionada na cintura

. as demais etiquetas devem estar posicionadas na lateral esquerda
préxima a cintura, na altura do quadril e conter no minimo:

. Nome do fabricante;
. Tamanho;
*  Composicao do tecido e instrugdes de lavagem (Portaria Inmetro);
. Gramatura;
. N° do lote, més e ano de fabricacao;
. Nivel de protegéo ‘AE-3’ ou ‘AE-4’;
. Numero do Certificado de conformidade (CA)
« Observacdo: “NAO REMOVA esta etiqueta”.

16. Embalagem

As pecas devem ser embaladas) de forma a proteger dos efeitos dos raios
ultravioletas (UV).

8.3. Tabela de Medidas (mm)

8.3.1. Blusa

Tamanho

44 46 48 50 52 54 56 58 60 62 64 66

Torax / Busto 555 | 575 505 | 615 | 635 | 655 | 675 | 695 | 715 | 730 | 745 | 760
Espalda/ Costas | 465 | 480 495 | 510 | 525 | 540 | 555 | 570 | 585 | 600 | 615 | 615
Contorno de Cava | 270 | 275 285 | 290 | 295 | 305 | 310 | 315 | 325 | 330 | 335 | 335
Ma”%ir';ﬁgga e 590 | 600 610 | 620 | 630 | 640 | 650 | 650 | 650 | 650 | 650 | 650
Comprimento Total | 735 | 750 765 | 780 | 795 81 825 | 825 | 825 | 825 | 825 | 825

Tolerancia das medidas: +/- 10mm

8.3.2. Calcga
Tamanho M G GG XG XXG

38 40 44 46 48 50 52 54 56 58 60 62

Cintura elastico
total (estioado) 510 | 530 | 550 | 570 | 590 | 610 | 630 | 650 | 670 | 690 | 710 | 730
Quadril 530 | 550 | 570 | 590 | 610 | 630 | 650 | 670 | 690 | 710 | 730 | 750
Entrepernas c/barra | g55 | gog 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820 | 820

(s/barra +2cm)

llharga s/cos
clbarra 1085 | 1090 | 1095 | 1100 | 1105 | 1110 | 1115 | 1120 | 1120 | 1120 | 1120 | 1120

(s/barra +2cm)

9. ENSAIOS

Tolerancia das medidas: +/- 10mm

9.1. Os certificados de conformidade ou relatérios de ensaios devem apresentar claramente

identificados:

a) nome dos fabricantes dos tecidos;

b) confeccionista da vestimenta;

c) materiais utilizados nas camadas, composi¢ao e fabricante;

d) gramatura do conjunto de protecao ‘AE’;

e) ATPV (superior a 25 cal/cm? para nivel de protecdo AE-3 ou superior a 40 cal/cm? para nivel

de protegcédo AE-4);
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f) nome do laboratério, assinatura do responsavel técnico, data do relatério, desempenho dos
materiais analisados e demais requisitos estabelecidos na norma correspondente.

Nota: Nado sdo aceitos somente referéncias genéricas ou nomes comerciais dos tecidos adotados
pelo licitante (confeccionista, fabricante ou representante).

9.2. Para cada uma das situagdes do licitante, no minimo, a certificagdo de conformidade ou cépias dos
relatérios de ensaios devem estar em nome:

Situagao do licitante Documentagdo em nome

Fabricante téxtil com produgéo prépria da vestimenta; Fabricante téxtil

Fabricante do material associado a confecgdes de

. N Fabricante téxtil ou das confeccdes
vestimentas (facgdes);

Confecgao com producéo prépria da vestimenta; Confecgao

Confecgao principal com parte da produgéo

terceirizada (facgéo), ou; Confecgao principal

Importador, representante, revendedor,
Importador, representante ou revendedor

fabricante do material ou das confeccdes

9.3. Devem ser fornecidas cépias dos relatérios de ensaio, em laboratdrio de terceira parte reconhecido,
referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;

9.4. Caso o licitante tenha uma certificagéo voluntaria junto a um Organismo de Certificagio de Produtos
acreditado pelo Inmetro e que o escopo desta certificagdo atenda, no minimo, aos ensaios, processos e
requisitos descritos nesta ET, o licitante pode apresentar o certificado de conformidade como evidéncia
Unica do atendimento ao conjunto de ensaios e processos aqui descritos;

9.5. Quando da publicagdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas ISO/IEC citadas
neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional correspondente.

9.6. Caso ocorra publicagdo de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira equivalente esteja
defasada por duas edigbes destas, passa a valer para efeito desta ET a versao internacional mais
atualizada.

9.7. Todas as camadas da vestimenta devem ser de matérias antichamas, com propriedades de
resisténcia contra o arco elétrico. O ensaio deve ser realizado no conjunto de prote¢gdo completo com todas
as suas camadas.

9.8. Ensaios ABNT NFPA / ASTM ISO/IEC

Materiais e Aviamentos

NBR ISO 11612:2017
a. Certificacdo do tecido ou NBR SO 13506:2017
s . ASTM F1506:2022 --
ensaios fisicos e quimicos NBR IEC 61482-1-1: 2017
NBR IEC 61482-2:2023
b. Flamabilidade para tecidos e
aviamentos externos -- ASTM D6413: 2022 ISO 15025:2016
(até dez e 25 lavagens)
c. ATPV .
) . IEC 61482-1-1 Mét. A:2019
(superior a 8 calcn?) - ASTM F1959:2022 IEC 61482-2:2018
Ebt (superior a 16 cal/cm?)
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d. Linhas de costuras Federal Test Method .
antichamas Standard 191A, 1534." IS0 15025:2016
e. Retrorrefletivos NBR 15292:2013 ASTM D6413: 2022 --
f. Gramatura NBR 10591:2008 ASTM D3776:2020 --
- AATCC 20:2021 _
g. Composicao AATCC 20A:2021 ISO 1833:2019
h. Estabilidade dimensional AATCC TM 135:2018 1SO 5077:2007

Limite: <3% na trama e no urdume

Esgarcamento de costura

em tecidos planos

NBR 9925:2009

j-

Solidez de cor
Cor: laranja
Indice de aceitagdo: >4

NBR SO 105-B02:2019
NBR ISO 105-C06:2010
NBR SO 105-E04:2014
NBR SO 105-X11:2018
NBR SO 105-X12:2019

Identificacdo da

cor da

vestimenta (escala Pantone)

NBR ISO 105 J01:2008

Restricao a
aromaticas

aminas

Limite: < 30 ppm (partes por milh&o)

NBR 16551:2016

ISO 14362-1:2017
OEKO-TEX

m. Aminas cancerigenas

Limite: ndo podem ser detectaveis

NBR 16551:2016

ISO 14362-1:2017
OEKO-TEX

n. Valor de pH

Faixa de aceitagéo (> 4,0e < 7,5)

NBR ISO 3071:2018

AATCC TM 81:2022

OEKO-TEX

Vestimenta de protegcdo no modelo desta ET
(laudos e respectivos filmes e fotos, em nome da situagao do licitante)

” At’évI ﬁ)djli)ss ;lz\’;avagens: N ASTM F2621:2022 |||5é306g;12§21212%%9
i At’évI ;:)djiss ;E’;avagens: N ASTM F2621:2022 l$§C6g?2§21212%)?:39
® b oo dtosers - s 22 | g
" oot dtorsers - sMFR202 | e

Notas

1. Analises quimicas devem determinar se as composi¢des dos materiais sdo adequadas para utilizagdo em

vestimentas de protegdo ou equipamento de protegcido. Atengao especial deve ser dada a presenga de

plastificantes, componentes ndo reagentes, metais pesados, contaminantes e composicdo quimica de

pigmentos e corantes, conforme 1ISO 13688.

2. Os ensaios dos materiais devem ser completos, inclusive quanto ao nimero de amostras ensaiadas;

3. Os ensaios no modelo Petrobras devem ser, no minimo, em trés amostras e o indice de queimadura obtido

pela média. Caso de duas amostras ultrapassarem os indices de queimadura estabelecidos nesta ET, a

jaqueta de protecao sera considerada “reprovado”, mesmo que a média atenda ao referido indice.

4. O licitante deve apresentar ensaios com todos os ciclos de lavagens (ensaio completo) para os modelos

contemplados na licitagao;




PUBLICA

ESPECIFICAGAO TECNICA

*  ET-0000.00-5140-980-PPM-001 |**" K

B O 14 de 17
PETROBRAS CONJUNTO DE MANOBRA “AE-3” OU “AE-4” PUBLICO
MANOBRAS DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS | SMS/ECE/SEG

5. Os filmes devem conter um cédigo durante as filmagens dos ensaios de forma que permita a correlagdo

com os relatérios de ensaio e certificados exigidos neste item, de forma que n&o haja qualquer duvida

quanto ao material, fabricante, data, laboratério e o desempenho da vestimenta ao se analisar o filme,

relatérios e certificados exigidos;

10. ELEMENTO CRITICO PARA O PATEC

10.1. O licitante somente sera considerado apto para analise técnica (PATEC) se apresentar no processo

licitatorio a(s) copia(s) do(s) relatério(s) de ensaio no modelo Petrobras (itens 9.8 letra ‘o’, letra ‘p’, letra ‘q’
e letra ‘r’, conforme o processo licitatorio), incluindo as NOTAS do item 9.

10.2. A n3o observancia do item 10.1 desclassifica o licitante.

11. LISTA DE NUMERO DE MATERIAL (NM)

11.1. Blusa de protecao - utilizagdo em manobras conforme N-2830

S:gts:ggﬁ ;ic‘)’t‘jggi Gramatura | ATPV Tamanho NM
M 10.936.639
G 10.936.640
Modelo A AE-3 < 580 g/m? > 25 cal/cm? GG 10.936.641
XG 10.936.642
XXG 10.936.643
M 10.900.477
G 10.900.478
Modelo C AE-4 < 850 g/m? > 40 cal/cm? GG 10.900.480
XG 10.900.481
XXG 10.900.502

11.2. Calga de protecao - utilizagdo em manobras conforme N-2830

g:c:;;:ggi ;:lric‘:teel gdéi Gramatura ATPV Tamanho NM
10.936.624
10.936.625
Modelo B AE-3 <580 g/m? | > 25 cal/cm? GG 10.936.626
XG 10.936.627
XXG 10.936.628
M 10.900.380

Modelo D AE-4 <850 g/m? | > 40 cal/cm?

G 10.900.381
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GG 10.900.442
XG 10.900.443
XXG 10.900.449

12. DESENHOS

12.1. Modelos A e C - Blusa de protecao para utilizagao em manobras elétricas - Niveis de
protecao ‘AE-3’ ou ‘AE-4’

40 mm
m
i

'.\\I[\{
AE -3 "k
N

45 mm

105 mm

|

I =i

|
Lkl PETROBRAS E] AE-3

35mm

Fonte: Helvética

76 mm

68 mm
45 mm

| WPETROBRAS




PUBLICA

ESPECIFICAGAO TECNICA | ET-0000.00-5140-980-PPM-001 [**" K

] FOLHA

BA 16 de 17
perrosmas | CONJUNTO DE MANOBRA “AE-3" OU “AE-4” PUBLICO
MANOBRAS DE EQUIPAMENTOS ELETRICOS | SMS/ECE/SEG

12.2. Modelos B e D - Calga de protecao para utilizagdo em manobras elétricas - Niveis de
protecao ‘AE-3’ ou ‘AE-4’

|00

101010 00 1

450 mm

>
m
w
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13. COR DA VESTIMENTA

13.1. Tom base Pantone- 17-1464 - Red Orange

TCX TPX Composigdes de tecidos
Identificagdo na escala Pantone Utilizacko (representagio da | (representagio da que costumam
Téxtil - cor téxtil para cor téxtil para apresentar os tons
algod3o) papel) relacionados
17-1464 - RED ORANGE TOM BASE 100% CO
17-1462 - FLAME VARIACAO DO TOM BASE i

PODERA ATINGIR ESTE
16-1362 - VERMILLION ORANGE TOM COM APLICAGAO DE
RF

100% CO ou com % maior que
80deCO

PODERA ATINGIR ESTE
16-1452 - FIRECRACKER TOM COM
DESBOTAMENTO POR USO

100% CO ou com % maior que
80deCO

PODERA ATINGIR ESTE
16-1462 - GOLDEN POPPY TOM COM APLICAGAO DE
RF

Misto com % de CO menor que
80

PODERA ATINGIR ESTE
16-1459 - MANDARIN ORANGE TOM COM
DESBOTAMENTO POR USO

Misto com % de CO menor que
80

Escala de laranja para vestimentas e uniformes

13.2. Critérios

Para avaliagao da cor, disponibilizamos uma planilha com os tons selecionados, utilizada para comparagao
visual, mas para maior acuidade pode ser utilizado um equipamento identificador de cores por
apontamento ou avaliagéo de desvio delta (A). Sera utilizado para avaliagéo de cor o equipamento Pantone
Color Cue 2, além da escala Pantone Fashion + Home. Com base na variagao de cor estabelecida acima,
sera utilizado em delta (A) entre a cor base e a cor da amostra levando em consideragdo a sua composigao.

Como o fornecedor deve fornecer a cor de seu tecido, por ensaio em terceira parte, no processo de
licitagdo, as amostras coletadas nos lotes de fornecimentos serdo avaliadas segundo o delta estabelecido
pela tabela de escala de laranja para vestimentas e uniformes.

13.3. Objetivo da avaliagao de cor

O processo de avaliagao da cor sera entre a amostra fornecida pelo vencedor no processo de licitagao e
as amostras coletadas durante as auditorias regulares. Os deltas de descoloramentos entre estas
amostras ndo devem superar as variagdes da escala aqui fornecida.

Nao existe uma busca pela variagdo de cor no fornecimento e sim pela manutengéo das cores ao longo
dos processos regulares de lavagem da vestimenta de protegao.

FASHION+
HOME
scolor guide

FASHION+
i HOME
(5 . /color guide




