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1. OBJETIVO

Esta especificagdo estabelece requisitos técnicos para a aquisicdo de calgado de seguranga para
eletricistas do tipo Il. Este calgado de seguranga € destinado aos empregados que atuam em servigos
rotineiros, ambientes com umidade elevada, possibilidade de chuva ou ambiente molhado, e possam

estar submetidos ao risco de choque elétrico, para todo o Sistema Petrobras.

2. PRAZO PARA ATUALIZAGAO

Visando manter um nivel adequado de atualizagdo, esta especificacdo deve sofrer revisdes técnicas a

cada dois (02) anos.

Consulte a ultima versdo desta ET no sitio Petrobras em:

http://canalfornecedor.petrobras.com.br/pt/regras-de-contratacao/catalogo-de-padronizacao/#especificacoes-tecnicas

3. DEFINIGOES

Calgado de seguranga que incorpora caracteristicas especificas para proteger o usuario dos danos que
podem advir de acidentes elétricos, para ambientes com possibilidade de umidade ou agua, em
instalagdes elétricas de tensdo nominal de até 20 kV e contra impactos mecénicos. Promove uma
padronizagao visual dos profissionais que trabalham no Sistema Petrobras, conforme o exemplo de

modelo a seguir:

Foto apenas ilustrativa
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4. ABRANGENCIA

Esta especificagcdo técnica se aplica a todos os calgados de seguranga a serem utilizados pelos

empregados da Petrobras que atuam rotineiramente em servigos com eletricidade.

MODELO 1 — Calgado de seguranga para eletricista Tipo Il — cano médio

5. INTEGRANTES DO GRUPO TECNICO (GT)

A constituicdo original do Grupo de Trabalho para a elaboragdo das Especificagbes Técnicas de
Vestimentas de Protegcio “RF” e Arco Elétrico “AE” foi através do DIP SMES/SIC 3/2014.

Esta Especificagdo Técnica esta sob a responsabilidade da Geréncia Geral de Estratégia e Centro de

Exceléncia em SMS (SMS/ECE) e da Geréncia de Seguranga e Integracdo de Higiene Ocupacional e
Ergonomia (SMS/ECE/SEG).

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA

Os calgados de segurancga para eletricista tipo Il objeto desta Especificagdo Técnica devem cumprir os

requisitos estabelecidos nas Normas Técnicas abaixo, além dos especificados nesta E.T.

Numero

Titulo

ABNT NBR ISO 20344

Equipamento de Protegéo Individual - Métodos de Ensaios para Calgados

ABNT NBR ISO 20345

Equipamento de Protecao Individual — Calgado de Seguranga

ABNT NBR 12576

Calgado de protecédo — Determinacéo da Resisténcia do Solado a Passagem
da Corrente Elétrica.

ASTM F1117 Standard Specification for Dielectric Footwear

ASTM F2413 Standard Specification for Performance Requirements for Protective (Safety)
Toe Cap Footwear

EN 50321 Dielectric Boot and Overboot Standard
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7. CARACTERISTICAS

7.1. Caracteristicas Construtivas

a) Material do calgado

Polietilenos, poliamidas ou borrachas, naturais e
sintéticas

b) Cor do calgado

Nao definida

c) Tipo de risco

Contra agentes provenientes de energia elétrica,
impactos de quedas de objetos sobre os artelhos,
agentes abrasivos, escoriantes, cortantes e
perfurantes.

d) CAou RA Valido

e) Altura minima do cano 250 mm

f) Altura maxima do cano 350 mm

g) Solado Antiderrapante com ranhuras
h) Impermeavel Sim

i) Biqueiras

Completamente encapsulada

i) Nivel de isolamento minimo

1.000Vc.a.e 1500 Vc.c

k) Classe de isolamento

Classe 0

) Tipo

Il (ambientes iUmidos)

m) Forragao interna

Tecido

n) Palmilhas internas

Removivel e anti bactericida

o) Resisténcia a descarga elétrica

>14.000 V (14 kV)

p) Resisténcia quimica

Oleo (Fuel Oil — FO)

q) Resisténcia ao escorregamento

Pisos ceramicos e metalicos (SRC)

r) Resisténcia a perfuragao

100 N obtidos por materiais ndo metalicos

s) Resisténcia a impacto

> 150 Joules

t) Resisténcia a compressao

>10.000N

u) Tamanhos

34 a 48 BR (referéncia brasileira)

* RA - Registro de EPI da ANIMASEG (Associacdo Nacional da Industria de Material de Seguranga e

Protegao ao Trabalho)

7.2. Orientagbes gerais

7.21

O licitante pode participar nas categorias de enquadramento descritas como:

a) Fabricante de matéria prima com producgao prépria do calgado de seguranga;

b) Fabricante de matéria prima associado a fabricas contratadas de calgados (facgées);
c) Fabricante de calgados com produgéo propria do calgado de seguranga;

d) Fabricante de calgados com parte da produgéao terceirizada (facgéo);

e) Revenda ou representagdo com terceirizagao nacional da produgao (facg¢éo)

f) Importador, representacdo ou revenda de calgado de seguranga completo importado.
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NOTAS

1) O licitante pode estar associado a uma ou mais fabricantes de forma a atender as demandas do

contrato. Neste caso, todas as fabricas, fornecedores e fac¢cdes devem atender integralmente aos

requisitos desta ET. Caso um dos fornecedores apresentados pelo licitante ndo estiver em conformidade

com esta ET, o licitante sera considerado nao conforme a este item;

2) O licitante deve declarar em papel timbrado préprio qual o tipo de categoria de enquadramento;

3) Quanto aos ensaios:

7.2.2

7.2.3

7.2.4

7.25

a) O licitante deve apresentar cépias de todos os certificados de ensaio;

b) Todos os certificados de ensaios devem ser emitidos por laboratérios de ensaio de terceira parte
ou Organismos de Certificagdo de Produtos (OCP) acreditados conforme as normas citadas
nesta ET.

O fornecedor do calgado de seguranga precisa apresentar o Certificado de Conformidade

(SBAC), Certificado de Aprovagédo — CA ou Registro de EPI (Animaseg);

O fornecedor deve disponibilizar instru¢des em portugués de cuidados dos calgados de

seguranga, como: uso, armazenagem, manutencdo, higienizagéo, conservagéo e descarte,

além de prazo de validade.

E obrigatério o fornecedor apresentar os relatérios de ensaio conforme normas ASTM,

europeias, internacionais ou nacionais. Nao existe nenhuma limitacdo que sejam

apresentados ensaios de partes das diversas normas citadas nesta ET que comprovem o

atendimento integral dos seus requisitos.

Embalagem - As pegas devem ser embaladas individualmente, por exemplo bolsas ou

caixas, para protegé-las dos efeitos dos raios UV, ou qualquer outro dano que possa vir a

ocorrer durante o transporte e armazenagem.

ATENGCAO: O licitante deve declarar em papel timbrado, datado e assinado, qual modelo est4 sendo
ofertado para cada item desta ET. Este item visa a facilitar a comparagdo dos modelos e pregos que
estdo sendo ofertados. Sem este requisito o licitante n&o sera avaliado.

Exemplo:
Petrobras | ABCDEFGH (nome do licitante)
ET-0000.00-5434-980-PPM-027
Modelo Licitado Modelo ofertado
Calgado eletricista Tipo I ABCDEFGH modelo 234/2020
Tamanhos de 34 a 48. Tamanhos de 34 a 48.
Caracteristica: Material polimérico, cano Caracteristica: Material polimérico, cano alto e
alto e impermeavel impermeavel
Protecao requerida: [WRU/FO/SRC/SI] Protegao fornecida: [WRU FO SRC Sl]
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7.3. Obrigagdes contratuais

7.3.1 Obrigacdes
do licitante, para
cada material
apresentado
conforme a
categoria
estabelecida na
fase de licitagao

1. apresentar ao 6rgéo da Petrobras responsavel pela licitagdo documento

formal (carta timbrada), relacionando as empresas:

a) fornecedoras (como materiais, acessorios, aviamentos e tecido(s));

b) fabricantes envolvidos nos processos de preparagao das fibras, quando
aplicavel, se nao for o fabricante téxtil;

c) fabricas associadas, para o caso de faccao(des) (terceirizacdo da
producéo).

d) unidades fabris que irdo produzir os produtos desta licitagdo

2. apresentar documento formal, em carta timbrada, emitido por cada

fornecedor ou fabricante, de materiais, acessérios, aviamentos, tecidos,
fiagdo e preparagao das fibras (quando aplicavel, se ndo for o fabricante
téxtil). Estas cartas devem conter seus respectivos enderecgos, contatos,
assinatura e identificacdo formal do responsavel da empresa.

3. apresentar copia(s) do(s) certificado(s) do(s) Sistema(s) da Qualidade,

quando aplicavel:

a) fabricante de matéria prima;

b) fabricas contratadas de calgados (facgdes);

c) revenda ou representagdo com respectivas fabricas associadas;
d) importador, representacéo ou revenda.

4. apresentar cépia do certificado Seloqual — ABIT, ABVETEX ou similar (para

comprovacgao de regularidade trabalhista e fiscal) de toda(s) a(s) empresa(s)
faccionista(s) do processo fabril.

5. apresentar copias dos certificados ou relatérios de ensaios dos materiais do

calgcado de seguranga:
a) material principal;
b) acessorios e aviamentos.

6. apresentar copia do Certificado de Conformidade (SBAC), Certificado de

Aprovagédo — CA ou Registro de EPI (RA — Animaseg) valido e em nome do
licitante.

7. encaminhar ao orgao responsavel pela licitagdo uma amostra de cada

modelo do calgado de seguranga, tamanho 42, para avaliacdo da
conformidade fabril.

8. autorizar o armazenamento total, parcial ou descarte das amostras

encaminhadas para avaliagdo da conformidade, permitindo posteriores
analises e comparagdes com o produto efetivamente fornecido.

9. apresentar manual de lavagem e secagem, incluindo:

a. composi¢cado quimica dos produtos e as respectivas dosagens a serem
utilizadas nas lavagens;
b. orientagdes para utilizagéo, ajustes e descarte.

10. encaminhar os resultados dos ensaios, documentos, fotos e filmes ao 6rgéo
responsavel pela licitagdo por meio de meio magnético nao regravavel (CD
ou DVD).

7.3.2 Obrigagbes
do licitante apos
a assinatura do
contrato

1. comunicar qualquer alteragdo do calgado de seguranga ou suas partes, que
somente pode ser efetuada com prévio conhecimento e concordancia formal
da Petrobras, que realizara avaliagdo idéntica aquela estabelecida no
PATEC inicial. Exemplos de alteragdes: fabricante, fornecedor de quaisquer
dos seus processos fabris, materiais, insumos ou do fabricante associado.
Penalizagdo: cancelamento contratual.
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7.3.3
Nao
conformidades
nas avaliagoes

. Caso os calgados de segurancga utilizados para os ensaios de “prova e

contraprova” forem reprovados, o fornecedor deve corrigir as néo
conformidades identificadas, realizar novos ensaios complementares e
apresenta-los a Petrobras, em um prazo de 90 dias corridos. Apds sua
aprovagao pela Petrobras, deve realizar a substituicdo de todas as pecas
fornecidas nos lotes reprovados, estando ainda o fornecedor sujeito as
sangbes contratuais. A critério da Petrobras pode ser acordado uma
prorrogacdo do prazo, por justa comprovagdo da impossibilidade de
atendimento.

. Caso o calgado de seguranga seja fornecido com material ou acessorios

divergentes ao das amostras encaminhadas e declaradas na licitagdo, o
processo de fornecimento pode ser interrompido e as clausulas de “recall”
aplicadas.

. Em caso de identificagao de nao conformidades, a critério da Petrobras, novos

ensaios podem ser solicitados para a confirmagao da adequacgao de outros
lotes, dentro do mesmo contrato de fornecimento.

da Auditoria . Os processos de correcao, certificagcdo e substituicdo das pecas divergentes
sao de inteira responsabilidade do fornecedor, sem qualquer 6nus para a
Petrobras.

7.3.4 . Encaminhar os ensaios, documentos, fotos e filmes ao coordenador do grupo

Orientacbes ao
6rgao Petrobras

de trabalho permanente responsavel pelo PATEC.

. Encaminhar a amostra do calgado de segurancga, ao coordenador do grupo de

responsavel
pels licitagao trabalho permanente responsavel pelo PATEC.
7.3.5 . Encaminhar ao GT, via coordenador, para avaliagdo e emissao de PATEC,

Orientagtes ao
6rgao Petrobras
responsavel
pelo
diligenciamento

quaisquer solicitagdes de alteracbes técnicas, para a emissao de autorizagao
formal da Petrobras. Exemplos de alteracdes: fabricante, fornecedor de
quaisquer dos seus processos fabris, materiais, insumos ou dos fabricantes
associados.

7.3.6
Auditoria
durante a
vigéncia do
contrato

. A cada ano de contrato sera recolhido, dentro dos lotes fornecidos, uma

quantidade suficiente para ensaios de confirmacdo de que as pecgas de
vestuario continuem em conformidade com esta ET, em sistema de “prova e
contraprova”;

. A Petrobras informara ao licitante o nimero de pegas que sera enviada para

auditoria, em um laboratério de ensaio de terceira parte, para confirmacao
dos resultados dos ensaios iniciais;

. O licitante deve prever todos os custos (ensaios e logisticas) desta auditoria;
. Caso o licitante tenha apresentado na licitagdo ensaios realizados em

laboratérios estrangeiros, para efeito desta avaliagdo, pode optar pela
realizacéo dos ensaios realizados em laboratérios nacionais credenciados ou
acreditados pelo Inmetro.
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8. LISTA DE NUMERO DE MATERIAL (NM)
NOME PADRONIZADO CANO MATERIAL FECHAMENTO TAMANHO NM
34 12.252.217
35 12.252.219
36 12.252.220
37 12.252.221
38 12.252.222
39 12.252.223
Borracha 40 12.252.224
Calgado de seguranga Médio |V .. Sem cadargo 41 12.252.225
para eletricista tipo Il sintéticos
isolantes 42 12.252.226
43 12.252.237
44 12.252.238
45 12.252.239
46 12.252.240
47 12.252.241
48 12.252.242

9. ENSAIOS

9.1. Os certificados de conformidade ou relatérios de ensaios devem apresentar claramente identificados:

a) nome(s) da(s) empresa(s) e referéncia(s) comercial(is) (fabricante(s) do material(is) e do
fabricante do calgado de seguranga) de modo a assegurar a sua rastreabilidade durante todo o seu
ciclo de vida.

b) a composi¢cao do material isolante.
N&o sdo aceitos somente referéncias genéricas ou nomes comerciais dos materiais adotados pelo
licitante (confeccionista, fabricante ou representante)

Nota

9.2

ensaios devem estar em nome:

Para cada uma das situagdes do licitante, no minimo, a certificagdo de conformidade ou relatérios de

Situacgao do licitante

Documentag¢do em nome

Fabricante de matéria prima com produgao
prépria do calgado de seguranga;

Fabricante

Fabricante de matéria prima associado a
fabricas contratadas de calgados (facgdes);

Fabricante ou fabricas associadas

Fabricante de calgcados com produgao prépria
do calgado de seguranga;

Fabricante do calgado de seguranga

Fabricante de calgcados com parte da produgao
terceirizada (facgdo);

Fabricante principal

calgcado de seguranga completo importado

Revenda ou representacdo com terceirizagédo Revendedor, representante ou fabricante
nacional da produgéo (fac¢éo) associado
Importador, representagdo ou revenda de Importador, representacdo, revenda ou

fabricante do calgado de seguranca
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9.3. Devem ser fornecidas copias dos relatérios de ensaio, em laboratério de terceira parte

9.4.

9.5.

9.6.

reconhecido, referentes as normas abaixo indicadas ou por requisito desta ET;

Caso o licitante tenha uma certificagdo voluntaria junto a um Organismo de Certificagdo de
Produtos acreditado pelo Inmetro e que o escopo desta certificagdo atenda, no minimo, aos
ensaios, processos e requisitos descritos nesta ET, o licitante pode apresentar o certificado de
conformidade como evidéncia unica do atendimento ao conjunto de ensaios e processos aqui
descritos;

Quando da publicacdo de uma norma brasileira (ABNT NBR) equivalente as normas ISO/IEC
citadas neste ET, esta passa automaticamente a substituir a norma internacional correspondente.
Caso ocorra publicagdao de normas ISO/IEC citadas nesta ET e a norma brasileira equivalente
esteja defasada por duas edi¢des, passa a valer para efeito desta ET a versao internacional mais

atualizada.
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9.7. Ensaios Requisito desta ASTM EN/ISO/IEC
ET

a) Resisténcia ao impacto e a ASTM F1117/

compressao ASTM F2413 SO 20345
b) Resisténcia a penetragéo ASTM F1117 ISO 20345
c) Resisténcia quimica ao 6leo (FO) ASTM F1117 ISO 20345
d) Rgsisténgiaiao escorr’elgamento ASTM F1117 ISO 20345

piso ceramico e metalico (SRC)
e) Isolamento elétrico ABNTNBR 12576 | ASTMF1117 | 5020345/
f) Classe elétrica ASTM F1117 E,j)s%%?f/

ISO 20345/

g) Resisténcia a descarga elétrica ABNT NBR 12576 ASTM F1117 EN 50321

10. ELEMENTO CRITICO PARA O PATEC

10.1 O licitante somente sera considerado apto para analise técnica (PATEC) se apresentar no

processo licitatdrio toda(s) a(s) copia(s) do(s) relatorio(s) de ensaio indicados no item 9.7.

10.2 A ndo observancia do item 10.1 desclassifica o licitante.

11. HOMOLOGAGAO

O Fornecedor que tenha interesse em fornecer estes materiais para a Petrobras deve solicitar, através

do Portal do Cadastro, a homologagao na respectiva familia:




