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1. OBJETO

1.1. Especificagao dos servigos de aplicagcao de revestimento anticorrosivo organico em substratos
metalicos de dutos, gasodutos, tanques, valvulas, spool, e em estruturas metalicas em ativos onshorg
e offshore. Os servicos deverdo ser prestados nas instalagdes da CONTRATADA, assim como nag
instalagcbes da PETROBRAS, com abrangéncia nacional.

2. DEFINIGOES E REFERERENCIAS NORMATIVAS

2.1. REFERENCIAS NORMATIVAS

N-0002 — Revestimento anticorrosivo de equipamento industrial;

N-0009 —Tratamento de Superficies de Ago com Jato Abrasivo e hidrojateamento;

N-0013 — Requisitos técnicos para servigos de pintura;

N-0442 — Revestimento externo de tubulagcao em instalagées terrestres;

N-1597 — Ensaios ndo-destrutivo visual;

N-1735 — Pintura de maquinas, equipamentos elétricos e instrumentos;

N-2637 — Seguranca no trabalho em Espacgo Confinado;

N-2843 — Revestimento Interno de Tubos;

N-2912 — Tinta Epdxi “Novolac”;

N-2913 — Revestimento Anticorrosivos para Tanque, Esfera e Cilindro de Armazenamento;
ABNT — NBR 15218 — Critérios para Qualificagcéo e Certificagdo de Inspetores de Pintura Industrial;
ABNT — NBR 15239 — Tratamento de superficies de ago com ferramentas manuais e mecanicas;
ABNT — NBR 15523 — Qualificacéo e Certificacdo de inspetor de Controle Dimensional,

ABNT — NBR 16212 — Tubos — Estocagem em area descoberta;

ABNT — NBR 16378 — Critérios para Qualificagéo e Certificacdo de Pintores Industriais, Jatistas e
Hidrojatistas;

DR-ENGP-I-1.1_R9 Annex F — Piping Material Standard for Oil Production and Process Facilities
- Requirements for Piping Internal Coating;

ET-3200.00-1200-220-PNE-002 — Revestimento Interno para Valvulas;

NBR NM-ISO 9712 — Ensaios nao destrutivos — Qualificagcio e certificacdo de pessoal;

NR-04 — Servicos Especializados em Engenharia de Seguranca e Medicina do trabalho;

NR-13 — Caldeiras e Vasos de Pressao;

NR-15 — Atividades e Operacdes Insalubres;

NR-18 — Condigdes e Meio Ambiente de Trabalho na Industria da Construgao;

NR-24 — Condig¢des Sanitarias e de Conforto nos Locais de Trabalho;

NR-26 - Sinalizagao de Seguranga;

PE-1PBR-00235 — MS-Hidrojateamento;

API Bull 5A2 — Bulletin on Thread Compounds for Casing, Tubing, and Line Pipe;

AP| RP 5C1 — Recommended Practice for Care and Use of Casing and Tubing;

API RP 5C5 — Recommended Practice on Procedures for Testing Casing and Tubing Connections;
APl Spec 5B — Threading, gauging, and Thread Inspection of casing, Tubing and Line Pipe
Threads;

API| Spec 5CT — Specification for casing and tubing;

ASTM G-31 — Standard Practice for Laboratory Immersion Corrosion Testing of Metals;

ISO 8502-3 — Preparation of Steel Substrates Before Application of Paints and Related Products;
ISO 4624 — Paints and Varnishes - Pull-Off Test for Adhesion;

NACE 6G194/SSPC-SP-TR 1 — Thermal Precleaning - Item #24183-SG;

NACE Standard SP0178 — Design, Fabrication, and Surface Finish Practices for Tanks and
Vessels to Be Lined for Immersion Service — Item # 21022-SG;
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NACE No. 1/SSPC-SP 5 — White Metal Blast Cleaning;

NACE No. 2/SSPC-SP 10 — Near-White Metal Blast Cleaning;

NACE No. 5/SSPC-SP 12 — Surface Preparation and Cleaning of Metals by Waterjetting Prior to
Recoating;

NACE RP0291 — Care, Handling and Installation of Internally Plastic-Coated OQilfield Tubular Goods
and Accessories;

NACE SP0191 — Application of Internal Plastic Coatings for Oilfield Tubular Goods and
Accessories;

NACE SP0287 — Field Measurement of Surface Profile of Abrasive Blast-Cleaned Steel Surfaces
Using a Replica Tape;

NACE TM0186 — Holiday Detection of Internal Tubular Coatings of 355 to 760 um (14 to 30 mils)
Dry Film Thickness - Item # 21218 — SG;

NACE TMO0384 — Detection of Internal Tubular Coatings of Less Than 250 ym (10 mils) Dry-Film
Thickness - Item #21216-SG;

SSPC-SP1- Solvent Cleaning;

2.2. DEFINICOES

CT (Consulta Técnica) - documento emitido pela Contratada, para solicitar a Petrobras
esclarecimentos referentes a projeto, normas técnicas, diretrizes, procedimentos e rotinas.

Data Book - pasta contendo documentos considerados como essenciais a perfeita rastreabilidade
e etapas da execucgao dos servicos.

Fiscalizagdo - grupo de profissionais da PETROBRAS designados para acompanhamento e
execugao dos servigos realizados pela CONTRATADA.

Gerente de Contrato - profissional designado por cada parte (PETROBRAS e CONTRATADA)
para gerenciamento das atividades referentes ao escopo do Contrato e validagdo do processo de
medigao.

IDF (indice de Desempenho dos Fornecedores) - metodologia de avaliagdo de desempenho de
fornecedores.

Inspecao de Garantia - procedimento utilizado para avaliagéo periédica da garantia prevista em
Contrato dos servigos.

Offshore - denominacéo para a prestacao de servigos e atividades realizadas no mar a bordo das
plataformas.

Onshore - denominacgao para a prestacao de servigos e atividades realizadas em instalagdes em
terra nas instalagbes da Contratada.

PPU (Planilha de Pregos Unitarios) - planilha contendo quantidades estimadas e valores unitarios
de itens passiveis de medi¢do do Contrato.

PT (Permissdo para Trabalho) - documento de autorizagdo da PETROBRAS para inicio de
determinado servigo. Documento de liberagao da seguranga e/ou operagao do servigo, solicitada
pela CONTRATADA e aprovados pela PETROBRAS.

RO (Registro de Ocorréncias) - documento diario para registro de todas as atividades executadas
e eventos relevantes ocorridos durante o dia na prestacéo de servigos offshore.
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RM (Relatério de Medigao) - documento gerado no SAP ERP, relativo ao pagamento dos servigos
executados pela contratada.

RT (Requisicdo de Transporte) - documento que identifica programagao de embarque e
desembarque de material e pessoal.

SAMC (Sistema de Apoio a Medigao Contratual) - sistema eletrdnico para elaboragéo e validagao
das Solicitagbes de Servigo (SS) e preenchimento de RO.

SISPAT (Sistema de Gestdo de Dados de Prestadores de Servico da PETROBRAS) - sistema
eletrénico de cadastramento de empregados da CONTRATADA.

SS (Solicitagao de Servigo) - documento emitido pelo Gerente de Contrato PETROBRAS que
define o servico a ser realizado, autoriza o inicio definindo prazo e coordenadores que
acompanharao a execugao.

3. DESCRIGCAO DAS ATIVIDADES

3.1. CONDICOES GERAIS

3.1.1.0s servigos devem compreendem etapas de desmontagem e montagem, limpeza e
preparagdo de superficies metalicas internas e externas para aplicacdo de revestimentos
anticorrosivo organico dos tipos:

¢ Revestimento em Epoxi Termicamente Curado (FBE);

e Termoplastico Fluorado (ECTFE);

¢ Polietileno;

e Poliamida;

 Revestimento com Resina Epdxi Ester Vinilica Laminada com Fibra de Vidro.

3.1.2.A CONTRATADA devera prover canteiro proprio e/ou terceirizado para realizar aplicagcao de
revestimento anticorrosivo solicitado pela PETROBRAS, podendo ainda receber ou coletarn
tubulagbes e acessorios (spool), valvulas, e estruturas metélicas dos canteiros de outras
CONTRATADAS ou de depdsitos PETROBRAS.

3.1.3.A CONTRATADA devera prestar servigos offshore, nas dependéncias PETROBRAS, e desta
forma prover/solicitar os embarques de empregados proprios, equipamentos, ferramental e insumos
necessarios para aplicacdo do revestimento solicitado pela PETROBRAS.

3.1.3.1. O cancelamento de embarque, por interesse da CONTRATADA, devera ser comunicado
com antecedéncia de pelo menos XX (POR EXTENSO — Sugestao: 3 dias uteis) dias uteis da data
programada. Cancelamentos em prazo inferior a XX (POR EXTENSO — Sugestao: 3 dias uteis) dias
uteis, ndo comparecimento no terminal de embarque com 1h10min de antecedéncia ou
comparecimento sem condi¢bes minimas para embarcar implicardo em ressarcimento dos custos do
voo pela CONTRATADA.

3.1.3.2. A PETROBRAS fornecera toda a energia elétrica, agua industrial, ar comprimido (quando
disponivel na plataforma) e 6leo diesel, necessarios ao cumprimento dos servigos objeto deste
Contrato. Estas necessidades deverdo ser informadas pela CONTRATADA no Procedimento
Executivo.
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3.1.3.3. Nos servigos realizados em interiores de equipamentos de processo (tanques e vasos de
pressao) a PETROBRAS sera responsavel pela liberacdo free for fire. A partir desta liberacdo os
demais servigos de limpeza e preparagdo da superficie sdo de responsabilidade da CONTRATADA.

3.1.3.4. Os servigos serdo realizados em todos os dias da semana, incluindo sabados, domingos
e feriados. Os servigos a bordo deverdo ser realizados em jornada de 12 (doze) horas. Sempre que
solicitado pela fiscalizagdo da Petrobras, o trabalho podera ocorrer no diurno e/ou noturno, sem
qualquer 6nus para a Petrobras.

3.1.4.A CONTRATADA devera prestar servigcos onshore, nas dependéncias ou em areas externas
da PETROBRAS, e desta forma prover a movimentagédo e estadia de empregados proprios, e envio
de equipamentos, ferramental e insumos necessarios para aplicacdo do revestimento solicitado pela
PETROBRAS.

3.1.4.1. Quando houver a necessidade de remogéo de tubulagdo do local em areas externas da
PETROBRAS para realizar a manutengdo do revestimento, a CONTRATADA devera prover o
transporte do local do servigo até a base da PETROBRAS ou até seu canteiro, sendo o transporte
responsabilidade da CONTRATADA.

3.1.4.2. A CONTRATADA podera efetuar subcontratagdo dos veiculos, equipamentos necessarios
para a execugdo dos servigos sejam eles extramuros ou intramuros da PETROBRAS que sejam
caracterizados como manutengédo, adequagdo ou montagem de estruturas de apoio, para 0s casos
de os locais serem remotos e distantes do canteiro da CONTRATADA com limite de até 90Km.

3.1.5.A CONTRATADA devera mobilizar:

3.1.5.1. A Contratada devera estar mobilizada, inclusive Canteiro proprio, no prazo maximo de XX
(POR EXTENSO — Sugestao: 60 dias) dias, contados da data de assinatura do contrato.

3.1.6.LOCAL DE EXECUCAO:
3.1.6.1. Servigos realizados extramuros (Canteiro da Contratada) e Plataformas maritimas.
3.2. DESCRICAO DOS SERVICOS

3.2.1. RECEBIMENTO, ARMAZENAMENTO E TRANSPORTE DE MATERIAL

3.2.1.1. A CONTRATADA devera realizar inspecdo visual dos materiais a serem aplicadog
revestimento que estardo sendo fabricados por outras empresas, a fim de identificar de cantos vivos
arestas, soldas irregulares pitting, corrosdo e outras irregularidades e assim correlacionar com og
padrbes de aceitabilidade especificados na norma NACE SP0191.

3.2.1.2. A CONTRATADA devera identificar, catalogar e inspecionar todos os materiais recebidos
seja offshore, onshore e em seu canteiro a fim de identificar falhas de fabricagdo como cantos vivos
arestas, soldas irregulares, pitting, corrosdo e outras irregularidades e assim correlacionar corm
padrées de aceitabilidade especificados na norma NACE SP0191. A CONTRATADA devera emitil
relatério de recebimento de material, assim como manter um controle de materiais em poder de
terceiros atualizado e enviar de 15 (quinze) em 15 (quinze) dias para a fiscalizagdo do contrato.

3.2.1.3. A CONTRATADA devera realizar as inspe¢des de recebimento com profissional que sejam
devidamente certificados pelas normas NACE e/ou SNQC-CP.

3.2.1.4. A CONTRATADA devera manter local especifico para armazenamento dos materiais
recebidos e prover acondicionamento por meio do uso de pallets, cavaletes e/ou estacas, os materiaig
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nunca poderao ser dispostos diretamente no solo, seja offshore, onshore e/ou canteiro proprio oy
terceirizado.

3.2.1.5. A CONTRATADA devera unitizar e armazenar adequadamente os materiais pos revestidog
de modo que nao sejam danificados e estejam integros para serem transportados, a ndo observancig
deste procedimento incorre em penalidades, como pagamento parcial do servigo prestado, e/o
retrabalho.

3.2.1.6. A CONTRATADA tera todas as responsabilidades legais e materiais sobre os bens em sel
poder, estes materiais doravante serdo chamados de MPT (Material em Poder de Terceiros), sendd
assim a CONTRATA tem o dever de assumir o 6nus relativo aos custos de reposigao e/ou retrabalhd
por quaisquer danos causados.

3.2.1.7. E obrigagdo da CONTRATADA o transporte dos equipamentos e materiais para 3
execugcado dos servicos offshore entre o seu canteiro e o Local de embarque indicado peld
PETROBRAS.

3.2.2. RECURSOS HUMANOS E QUALIFICAGAO

3.2.2.1. A CONTRATADA devera dispor de pelo menos um Coordenador Técnico que ser3
responsavel pelos servigos técnicos, este profissional devera ter a formagao em engenharia e tel
experiéncia minima de 5 anos em execugao de servicos da mesma natureza das especificadas nd
objeto desse documento, e devidamente regularizado perante o CREA.

3.2.2.2. A CONTRATADA devera dispor de um Supervisor técnico por frente de trabalho em
localizagbes distintas, sejam elas onshore, offshore e no seu canteiro, este profissional devera ter ng
minimo formagao técnica e experiéncia minima de 2 anos em execugédo de servicos da mesmg
natureza das especificadas no objeto desse documento, e devidamente regularizado perante ¢
CREA.

3.2.2.3. A CONTRATADA devera dispor de pelo menos um Técnico de planejamento, estg
profissional devera ter no minimo formacéo técnica e experiéncia minima de 2 anos em execucgao dg
servicos da mesma natureza das especificadas no objeto desse documento, e devidamentg
regularizado perante o CREA.

3.2.2.4. A CONTRATADA devera dispor de, pelo menos, um Inspetor dimensional, este profissiona
devera ter no minimo formacao técnica e experiéncia minima de 2 anos em execug¢ao de servigos dg
mesma natureza das especificadas no objeto desse documento e/ou em servicos dg
acompanhamento de inspec¢ao dimensional em usinagem mecanica, e devidamente regularizadd
perante o CREA.

3.2.2.5. A CONTRATADA devera dispor de Inspetor de pintura (N1 ou N2) por frente de trabalhg
em localizagdes distintas onde é aplicado o revestimento, sejam elas onshore, offshore e no sel
canteiro, este profissional devera ter no minimo formagao técnica e experiéncia minima de 2 anos
em execugao de servigos da mesma natureza das especificadas no objeto desse documento, assimny
como ser certificado pela NACE e/ou SNQC-CP e devidamente regularizado perante o CREA.

3.2.2.6. A CONTRATADA devera dispor de equipes operacionais por frente de trabalho en
localizagbes distintas, sejam elas onshore, offshore e no seu canteiro, compostas de efetivg
qualificado e com experiéncia em execucao de servicos da mesma natureza das especificadas ng
objeto desse documento ou em servicos correlatos, devendo comprovar através de Carteira dg
Trabalho Profissional (CTPS), as equipes devera dispor de:
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¢ Operador de hidrojato;
¢ Hidrojatista;

¢ Pintor Industrial;

¢ Pintor de revestimento;
¢ Ajudante.

3.2.2.6.1. ACONTRATADA devera possuir o minimo de XX (POR EXTENSO — Sugestao: 2 equipes
equipes simultaneas, por vez, para os servigos OFF-SHORE. Na sua composi¢cao, cada equipg
devera possuir XX (POR EXTENSO — Sugestao: 2 pintores) Pintores de Revestimento qualificados ¢
treinados.

3.2.2.7. A CONTRATADA devera ter as equipes que atuaram em servigos offshore devidamentg
treinadas e certificadas em:

¢ Curso Basico de Seguranca de Plataforma — Salvatagem;

¢ NR-33 — Seguranca e Saude nos Trabalhos em Espacos Confinados;
¢ NR-35 — Trabalho em altura.

3.2.2.8. A CONTRATADA devera comprovar junto a Petrobras a qualificagdo de seus empregados
conforme exigéncia do contrato para cada fungédo, bem como o registro dos respectivos conselhog
de classe e anuidades atualizadas onde cabivel. Toda a documentacgao utilizada para comprovagad
da qualificacdo devera ser entregue a PETROBRAS em copia autenticada ou original parg
conferéncia pela fiscalizagao, exceto a Carteira de Trabalho Profissional (CTPS) que sera obrigatorig
a apresentacdo do documento original.

3.2.3. INSTRUMENTOS DE MEDIGAO

3.2.3.1. A CONTRATADA devera assegurar que todos os instrumentos de medicdo deveréo estar
calibrados por Laboratério Acreditado pela Rede Brasileira de Calibragdo (RBC). A CONTRATADA
devera fornecer os instrumentos necessarios a realizagéo do servigo, tais como:
o Medidor de pelicula seca;

¢ Medidor de pelicula umida;

¢ Termo-higrédmetro digital;

e Termbmetro digital;

¢ Rugosimetro;

¢ Detector de descontinuidade e seus acessoérios.

e Buroscopio;

3.2.4. MATERIA PRIMA

3.2.4.1. A CONTRATADA devera ser responsavel pela procedéncia das matérias primas utilizados
no processo de revestimento, e assim apresentar a documentacéo de certificacdo da qualidade
fornecida pelo fabricante dos respectivos materiais.

3.2.4.2. A CONTRATADA devera assegurar que no recebimento da matéria prima seréo realizados
os seguintes pontos abaixo, a fim de assegurar a qualidade:

¢ Verificar se os documentos de compra estdo de acordo com as condigdes requeridas;

¢ Verificar se os certificados de qualidade atestam a conformidade com o produto;

¢ Garantir que a matéria prima seja transportada em temperatura que nao ultrapassasse de 27 °C
conforme ABNT NBR 152213-3;

o Verificar a integridade das embalagens;

¢ Verificar presencga de umidade no interior das embalagens. Caso ocorra, as embalagens devem sef
segregadas e o fabricante consultado sobre as providencias a serem tomadas;
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¢ Analisar a matéria prima a cada lote e a cada veiculo de transporte recebido.

3.2.4.3. A CONTRATADA devera assegurar que quando as caracteristicas de estocagen
estiverem diferentes do padrdo, o material devera ser segredado para avaliagdo e testes. Ag
condi¢cdes devem ser controladas e registradas continuamente.

3.2.4.4. Os materiais de revestimento devem ser pré-qualificados por laboratérios certificados qug
tenham um sistema de qualidade em conformidade com a norma ISO 17025 ou equivalentes. Os
laboratérios devem ser acreditados pelo IAF (International Acreditation Forum) ou INMETRO.

3.2.4.5. E necessaria a qualificagdo do revestimento por métodos laboratoriais antes da producéo
Uma vez qualificado, outros testes de qualificagdo ndo serdo necessarios, a menos que os materiais
de revestimento ou métodos de aplicagdo mudem. Sdo aceitos materiais de revestimentd
previamente qualificados pela PETROBRAS com os mesmos critérios.

3.2.5. PLANEJAMENTO

3.2.5.1. A CONTRATADA devera elaborar o seu planejamento tomando por base as informagdes
do planejamento onde se inserem e orientagdes da fiscalizacdo quanto as prioridades dg
PETROBRAS, prevendo e informando as necessidades de montagem de andaimes e outras
facilidades, dimensionando equipes e quantidades de equipamentos, ferramentas e materiais de
consumo, e apresentando a fiscalizagdo para aprovacao, de acordo com os casos especificados
abaixo:

¢ Offshore e Onshore — O book de planejamento devera conter, no minimo, os seguintes documentog
e devera ser enviado a PETROBRAS para aprovacao. O book de planejamento devera conter, nd
minimo, os seguintes documentos:

= Capa

= indice

= Divisoria 01 - Copia da SS parcial e SEP/NOTA - Copia da SS Parcial com respectiva SEP/NOTA.
= Divisoria 02 - Lista de Verificagdo / Ata de Reunido de Bordo - Cépia da lista de verificagao utilizada
no levantamento de dados na plataforma.

= Divisdria 03 — Cronograma - Cronograma detalhado.

= Diviséria 04 — Histograma - Histograma de mao-de-obra offshore.
»Diviséria 05 - Relacdo de Equipamentos / Ferramentas, Consumiveis e EPI - Lista de
equipamentos/ferramentas, consumiveis e EPI que deverao ser embarcados.
= Diviséria 06- Relacdo de Procedimentos Executivos Aplicaveis - Relagdo dos Procedimentos d3
contratada que serdo utilizados nos servigos.
» Diviséria 07 - Croquis e anexos diversos - Coépia dos croquis mencionados no planejamentg
(levantamento de dados, procedimento de instalagao, etc....)
= Divisoria 08 - Orgamento e Planilha de Medigdo de Servigos - Orgamento onshore/offshore (BS
gerado a partir da Planmed) e PLANMED onshore/offshore.
= Contracapa.

¢ Canteiro da CONTRATADA — emitir documento com a proposta do revestimento a ser aplicado.
3.2.6. PREPARACAO DA SUPERFICIE
3.2.6.1. ANALISE DOS CONTAMINANTES DA SUPERFICIE E HIDROJATEAMENTO

3.2.6.1.1. A CONTRATADA devera assegurar que antes das pegas serem submetidas §
descontaminacgdo, preparacao de superficie e aplicagao do revestimento, todas as pecgas deverad
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cumprir todos os requisitos da NACE RP 178, que trata sobre detalhes de fabricagao, requerimentos
de acabamentos superficiais e consideragdes de desenhos e geometria apropriadas.

3.2.6.1.2. A CONTRATADA devera assegurar que antes do jateamento ser&o, obrigatoriamente
medidos os teores de contaminantes no substrato a ser revestido. O teste deve ser realizado de
acordo com a NACE N°5/ SSPC-SP 12. A verificagcao deve ser feita a cada 50 m?, e assim autorizandd
a aplicacao do revestimento somente apoés a analise dos limites de teores de cloretos, conformsg
norma PETROBRAS N-9.

3.2.6.1.3. Caso a superficie ndo atenda aos Ilimites de contaminagcdo, deve-se realizal
hidrojateamento por meio de agua limpa, doce, neutra, isenta de contaminagéo, com pH variando dg
6,5 a 7,5 sob ultra alta pressao (10.000 a 40.000 psi), a fim de remover, antes do inicio do jateamentd
sais soluveis, e outros materiais desagregados da superficie.

3.2.6.1.4. Se necessario, as pegas poderao ser lavadas com uma solugéo aquosa de detergente ¢
limpeza térmica, de acordo com a norma SSPC SP 1 - Solvent Cleaning.

3.2.6.1.5. Apods o hidrojateamento é imprescindivel realizar o pré-aquecimento da peca.
3.2.6.2. PRE-AQUECIMENTO DAS PECAS

3.2.6.2.1. Antes do jateamento, se necessario, o tubo deve ser preaquecido para remover a umidade
graxa, 6leo entre outros contaminantes. A superficie do tubo deve ser mantida no minimo a umaz
temperatura de pelo menos 3 °C acima do ponto de orvalho.

3.2.6.2.2. O pré-aquecimento das pegas deve ser feito preferencialmente por meio de forno dg
indugao ou outro processo que assegure a nao contaminagao da superficie.

3.2.6.2.3. Todas as pecas ja usadas deverao passar por queima para remog¢ao dos contaminantes 3
temperatura constante de 370 °C por pelo menos 10 horas.

3.2.6.3. JATEAMENTO ABRASIVO

3.2.6.3.1. A superficie devera ser submetida ao jateamento através de equipamento automatico oy
manual, com granalhas de aco até chegar ao metal branco ou quase branco, segundo a NACH
N°2/SSPC-SP10, no minimo, com padrao Sa 2.1/2 ou Sa 3 da ISO 8501-1. Para servigcos Offshorg
sera aceito a utilizacdo de outras tecnologias como abrasivos impregnados em esponjas dg
poliuretano ou Sponge-Jet para atendimento dos padrbes acima.

3.2.6.3.2. Toda a contaminagao da granalha devera ser verificada e removida. Deve-se realizar un
teste por lote, através da coleta de uma amostra mix de granalha dos equipamentos de jato. Colocal
aproximadamente 100 g dentro de um recipiente de vidro limpo, completado com agua destilada
Apods 3 minutos, verificar a existéncia de manchas de 6leo ou gordura na superficie da agua. Além
disto, deve-se fazer analise dos teores de cloretos na agua. Maximo permitido 20 ppm de cloretos.

3.2.6.3.3. O perfil de rugosidade devera estar entre 70 um e 100 um e de natureza angular, utilizando-
se 0 método Replica Tape (Press-o-Film), considerando o parametro Rz DIN, de acordo com NACH
RP 0287.

3.2.6.3.4. Medir o perfil de rugosidade em 100 % das pegas. Esta medigao deve ser feita conforme g
ABNT NBR 15488.
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3.2.6.3.5. As pecgas deverao estar isentas de escorias de soldagem e defeitos de laminagdo. Sq
existentes deverdo ser removidos através do uso de ferramentas mecéanicas e/ou manual. A areg
retrabalhada deve ser inferior a 0,5 % da area total da pecga, caso este valor seja superior, g
jateamento deve ser refeito.

3.2.6.3.6. As pecas jateadas, limpas e aprovadas deverao ser revestidas num periodo maximo de 2
horas. Nos casos em que o valor da umidade relativa do ar for superior a 85 %, este intervalo deverg
ser reduzido a 1 hora.

3.2.6.3.7. Apos o jateamento abrasivo seco, a superficie deve ser limpa por meio de escova
aspirador de po ou jato de ar seco para remover graos de abrasivos e poeira.

3.2.6.3.8. Toda a superficie devera estar isenta de contaminagdo de pd, onde nao podera exceder
ao indicado pela norma ISO 8502-3. A verificagdo devera ser realizada nas superficies jateadag
através do método da fita adesiva.

3.2.6.3.9. Sempre que houver oxidagao apos o jateamento, a pega devera ser reprocessada.

3.2.6.3.10. Os compressores das maquinas de jateamento abrasivo devem operar com a
comprimido isento de 6leo e agua, posicionados a 10 m das maquinas de jateamento no minimo
Também devem atender a NR-13 quanto a inspecao e teste hidrostatico dos vasos de presséao.

3.2.6.4. AQUECIMENTO

3.2.6.4.1. Nao é permitido o aquecimento por chama direta. As estufas utilizadas neste processd
devem ser equipadas com equipamentos de controle e monitoramento de temperatura com preciséadg
de (+ou-) 3 °C, com certificado de calibragao disponivel para consulta da PETROBRAS.

3.2.6.4.2. A temperatura do substrato deve ser monitorada continuamente por um pirbmetro 6ticd
infravermelho ou termdmetro de contato que ndo contamine a superficie.

3.2.6.4.3. A temperatura da superficie da peca deve ser selecionada de acordo com o revestimentd
utilizado, e estar de acordo com as recomendagdes do fabricante do revestimento. Utilizar tabela dg
temperaturas abaixo, para atendimento ao intervalo adequado de cada revestimento.

Tipos de Revestimento Temperatura ideal do substrato (°C)
FBE 149 a 246
FBE + POLIESTER 149 a 246
ECTFE 250 a 290
Polietileno 200 a 300
Poliamida De acordo com o boletim do fabricante.

3.2.6.4.4. A temperatura do substrato devera ser verificada antes da aplicacdo do produto em
intervalos maximos de 30 minutos.

3.2.6.4.5. Apos a aplicagao do revestimento as pecas deverao retornar a estufa de aquecimento parg
cura do revestimento. O tempo e temperatura da estufa deverdo estar de acordo com o boletim
técnico do fabricante do produto.

3.2.7. APLICACAO DO REVESTIMENTO

3.2.7.1. CONDICOES GERAIS
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3.2.7.1.1. Deverao ser seguidas as recomendagdes constantes no Annex F da diretriz DR-ENGP-1.1
R9.

3.2.7.1.2. O p6 deve ser aplicado através de um equipamento pulverizador eletrostatico ligado a um
sistema de ar comprimido. O equipamento podera ser automatico ou semiautomatico. O a
comprimido que alimenta o sistema de aplicagdo deve estar isento de agua, 6leo e quaisquel
impurezas. O equipamento devera ter filiros separadores contendo silica gel e carvao ativado, parg
retirada de agua e de 6leo, respectivamente, ou qualquer processo de secagem que garanta a purezg
do ar.

3.2.7.1.3. O equipamento deve aspergir o material de forma continua e homogénea, em forma dg
dispersao em nevoa. O movimento de aplicagdo deve ser continuo e de maneira unidirecional, com
velocidade constante.

3.2.7.1.4. A aplicacdo do revestimento devera ser realizada em cabine de aplicacdo, a mesma dever3
prover de filtros e exaustores para controles ambientais.

3.2.7.1.5. Apos a aplicacao do revestimento a peca devera voltar a estufa de aquecimento para curg
térmica do mesmo. Deve ser assegurado que a temperatura de aquecimento da peca esteja en
conformidade com os dados do fabricante.

3.2.7.1.6. A aplicacdo do FBE devera ser realizada em uma Unica camada sem necessidade dg
aplicacdo de primer. Para casos que necessite de protegdo contra raios ultravioletas o substratd
devera ser revestido utilizando duas camadas sendo a primeira com o FBE, e uma segunda camadd
de Poliéster. Para os casos de imerséao, aplicar somente uma camada de FBE.

3.2.7.1.7. O revestimento de ECTFE devera ser realizado em duas camadas sendo uma primeira dg
primer ECTFE, e a segunda do top coat ECTFE.

3.2.7.1.8. Todos os revestimentos deverao ser aplicados em uma Unica camada (demao), excetd
quando especificados.

3.2.7.2. REVESTIMENTO EM EPOXI TERMICAMENTE CURADO (FBE)

3.2.7.2.1. O revestimento podera ser utilizado em areas internas e externas. O FBE ¢é 6tima barreirg
anticorrosiva e resisténcia quimica, porém nao tem resisténcia aos raios UV. Pode ser utilizado comd
revestimento para equipamentos que operem submersos e locais abrigados.

3.2.7.3. REVESTIMENTO DUAL LAYER (FBE + POLIESTER)

3.2.7.3.1. Este revestimento devera ser utilizado em areas externas nao submersas comd
revestimento dual layer, sendo o poliéster aplicado sob o FBE, ou seja, FBE como primer e o Poliéste
(70 mm) como top coat. O revestimento com resina poliéster proporciona excelente resisténcia aog
raios UV, bem como 6tima retencdo de cor e brilho. Indicado para equipamentos que operem ermj
areas nao abrigadas.

3.2.7.4. TERMOPLASTICO FLUORADO (ECTFE)

3.2.7.4.1. Revestimento com alta resisténcia quimica, indicado para revestimentos de valvulas
bombas, cdmaras de pig, tampao de pig, tubulagées com e outros.
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3.2.7.5. POLIETILENO

3.2.7.5.1. O Polietileno é um termoplastico que apresenta 6timas propriedades anticorrosivas ¢
atende temperaturas de servigo de -40 °C a 80 °C. Pode ser utilizado em materiais ferrosos e nag
ferrosos, sendo indicado para aplicacao em interno de tubulagdes.

3.2.7.6. POLIAMIDA

3.2.7.6.1. E um revestimento termoplastico indicado para uso interno e/ou externo, com grands
resisténcia anticorrosiva, resisténcia quimica e mecanica. Indicado para revestimento de materiais
ferrosos.

3.2.7.7. REVESTIMENTO COM RESINA EPOXI ESTER VINILICA LAMINADA COM FIBRA DE
VIDRO

3.2.7.7.1. Resina com grande resisténcia quimica a &acidos, alcalis, solugdes branqueadoras ¢
compostos orgénicos. Este revestimento esta previsto para reparo de equipamentos, tanques e vasos
de presséo.

3.2.7.7.2. A CONTRATADA devera verificar os revestimentos instalados antecipadamente na etapd
de planejamento, quando realizar servicos desta natureza, considerando todas as etapas ddg
processo, espessura do revestimento e ensaios de qualidade.

3.2.7.7.3. O revestimento devera seguir as seguintes diretrizes:

¢ Revestimento base: Aplicar resina epoxi éster vinilica com cargas minerais balanceadas com
aditivos especiais. Aplicado conforme boletim do fabricante.

e Camadas de reforco (Espessura = 1,8 mm): Aplicar duas camadas de mantas de fibra de vidrd
(primeira demao com 450 g/m? e segunda demao com 300 g/m?) e duas camadas com véu de fibrg
de vidro. As camadas devem ser laminadas com resina éster vinilica. Aplicado conforme boletim dg
fabricante.

e Barreira quimica: A ultima camada com resina de parafina (0,3 % a 0,6 % de parafina em solugao
devera ser aplicada de modo a proporcionar uma barreira quimica. Aplicado conforme boletim dd
fabricante.

3.2.8. INSPECAO DO REVESTIMENTO
3.2.8.1. Deverao ser seguidos os requisitos de inspegéo constantes na Tabela 9 do Annex F ds
DR-ENGP-1.1 R9.

3.2.8.2. Apé6s a aplicagdo, o revestimento devera resistir a abrasdo, impacto e descolamentd
catédico, ser antiaderente, possuir propriedade anticorrosiva, ser resistente a cavitacao, ter aderéncig
ao substrato, ter resisténcia quimica e térmica e ser reparavel.

3.2.8.3. Realizar inspecgéo visual em toda a superficie revestida. A cor e aparéncia do revestimentd
devem ser uniformes. O revestimento deve estar livre de escorrimento, bolhas, baixa espessura
rugas, poros, contaminantes, formacao de espuma ou outras falhas e defeitos.

3.2.8.4. Apods a conclusdo de cada fase dos servicos a CONTRATADA devera emitir um relatorig
técnico para aprovagcdo da PETROBRAS.
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3.2.8.5. A medicdo de espessura do revestimento deve ser feita através de aparelhg
eletromagnético, magnético, ou por ultrassom com precisado de + 5 um, em pelo menos 12 pontos dd
revestimento distribuidos ao longo da superficie revestida. Devem ser registrados todos os valoreg
sem rejeicdo de nenhum ponto.

3.2.8.6. As espessuras minima e maxima de pelicula seca devem seguir a tabela 8 do Annex F d3
DR-ENGP-1.1 R9. Para os revestimentos nao cobertos pelo Annex F, devem ser seguidos os valores
da tabela abaixo:

Tipos de Espessura minima de Espessura maxima
Revestimento pelicula seca (um) de pelicula seca
(Em)
POLIESTER 70 De acordo com o
boletim do
fabricante.
Poliamida 500 De acordo com o
boletim do
fabricante.
Resina epoxi éster De acordo com o boletim De acordo com o
vinilica do fabricante. boletim do
(Laminada com fabricante.
fibra de vidro)

3.2.8.7. Caso a espessura de pelicula seca do revestimento aplicado esteja fora do intervalg
especificado, o revestimento deve ser rejeitado e refeito.

3.2.8.8. 0O aparelho de medida deve ser calibrado pelo menos uma vez a cada 8 horas.
3.2.8.9. A medicao de espessura de pelicula devera seguir norma SSPC PA 2.
3.2.9. TESTE DE DESCONTINUIDADE DO REVESTIMENTO

3.2.9.1. Toda a superficie revestida devera ser examinada e ndo podera apresentar falhas
devendo ser reparado a regido que apresentar defeitos.

3.2.9.2. O teste de descontinuidade deve ser apresentado em relatério, mostrando o mapeamentd
das porosidades. Estas porosidades devem ser retocadas e um novo teste de descontinuidadg
realizado, devendo observar se os retoques foram satisfatérios.

3.2.9.3. Todos os revestimentos deverao utilizar aparelho detector via seca, de tenséo variavel com
faixa de 500 V a 5000 V para revestimentos anticorrosivos com espessura de 500 um até 1000 um
Para espessuras acima de 1000 um, utilizar tensio na faixa de 3000 V a 15000 V, de acordo com
ABNT NBR 16172.

3.2.9.4. A CONTRATADA deve elaborar um Plano de Calibragédo e Testes (PCT) de acordo com
os requisitos contidos na se¢do 3 da NACE TM 0186. Este PCT devera ser aprovado peld
PETROBRAS. O aparato do teste devera estar de acordo com a figura 1 da NACE TM 0186.
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3.2.10. RESISTENCIA AO IMPACTO

3.2.10.1. O ensaio de resisténcia ao impacto deve ser realizado em corpos de prova na linha de
producao a temperatura ambiente, de acordo com o CAN/CSA Z245.20:2002. O revestimento curadg
deve resistir a cinco golpes distanciados um do outro de no minimo 50 mm, com uma energia de 1,9
Joules. Este ensaio devera ser realizado para cada lote de matéria prima recebida e sempre que
solicitado pela PETROBRAS.

3.2.10.2. Apés o ensaio de impacto, o revestimento deve ser submetido ao ensaio ds
descontinuidade, sendo que neste caso a tensao utilizada deve ser de 2,5 kV + 0,2 kV por via seca
N&o deve haver ocorréncia de furo no revestimento.

3.2.11. ADERENCIA POR TRACAO (PULL OFF)
3.2.12. O ensaio de aderéncia pull-off devera ser realizado uma vez a cada turno em corpo de provg
representando cada lote de pecgas revestidas, conforme procedimento detalhado na norma ASTM [
4541, Test Method E.

3.2.13. GRAU DE CURA DO REVESTIMENTO (DSC)

3.2.13.1. O teste de cura deve ser realizado em corpos de prova (CUPON), aplicados junto do lots
revestido. O valor de ATg deve ser de 5 °C ou minimo de 95% de converséo H.

3.2.13.2. Deve ser realizado um teste por semana de trabalho.

3.2.14. ENSAIOS EM CORPOS DE PROVA

3.2.14.1. Os revestimentos aplicados devem ser ensaiados através de corpos-de-prova (CUPON
provenientes de substratos semelhantes. Uma vez a cada 12 horas de produgéo continua.

3.2.15.REPAROS NO REVESTIMENTO

3.2.15.1. Para revestimentos realizados nas instalagbes da CONTRATADA, a inspecao dever]
seguir os critérios abaixo:

¢ A area defeituosa devera ser demarcada e registrada em relatério, facilitando a sua localizagao ¢
rastreabilidade.

¢ Tipos de defeitos:

= Tipo I: defeito pontual, detectado no ensaio de descontinuidade do revestimento.

»b) Tipo Il: defeito, ndo pontual, inferior a 10 cm? sendo que o maior comprimento nao pode
ultrapassar 5 cm.

¢ Pecas com mais de 1 (um) defeito do tipo Il ou com area superior a 10 cm? deverao ser rejeitados
Toda a area reparada devera ser submetida ao ensaio de descontinuidade.

3.2.15.2. A regido a ser reparada devera estar limpa, eliminando assim todos os residuos
remanescentes (revestimento, poeira e outros) e isenta de umidade.

3.2.15.3. O material para reparo devera ser compativel com o esquema original.
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3.3. GARANTIA

3.3.1. O sistema da qualidade da Contratada devera estar em conformidade com a ABNT NBR I1SQ
9001 - Sistema de gestdo da qualidade — Requisitos.

3.3.2. A Contratada devera apresentar em até 10 (dez) dias corridos antes do término do prazo dg
mobilizagdo do contrato, o manual da qualidade, plano da qualidade, bem como todos os
procedimentos necessarios a execugao dos servicos para analise da Petrobras.

3.3.3. E atribuicdo do 6rgdo da qualidade da Contratada e do Controle da Qualidade (CQ) d3
contratada, verificar se os servigos estdo sendo executados por pessoal qualificado, bem como sg
estdo sendo seguidos os procedimentos e rotinas. O Controle da Qualidade (CQ) da Contratada serg
o setor responsavel por avaliar formalmente a qualificagcdo da mao de obra que atuara no contratd
antes do inicio dos servicos.

3.3.4. A CONTRATADA devera emitir os relatérios de conformidade de qualidade de todos os
servicos executados neste contrato, devendo ser emitidos por profissional habilitado e qualificado
Estes relatorios deverao ser apresentados para a fiscalizagdo da PETROBRAS em anexo ao RDO
sendo obrigatério para efeito de medicido dos servigos.

3.3.5. As normas, diretrizes, padroes e especificacdes técnicas da PETROBRAS deverao sef
utilizadas em todas as areas de sua abrangéncia. No caso da CONTRATADA precisar dg
esclarecimentos técnicos, devera ser realizada uma consulta técnica para a fiscalizagdo dg
PETROBRAS.

3.3.6. Relatdrios de Execugéao e Inspecgao de Pintura /Revestimento (RIP) devem ser emitidos peld
inspetor de pintura contendo entre outros:

¢ Inspecao visual

¢ Tratamento de superficie utilizado

¢ Medicao de rugosidade

o Medicido de espessura

¢ A especificagdo do revestimento

¢ Teste de aderéncia (pull off)

¢ Teste de descontinuidade com Holiday Detector
¢ Teste Hidrostatico (quando houver)

3.3.7. A CONTRATADA devera garantir por XX (POR EXTENSO - Sugestao: 120 meses) meses
sem falhas, o revestimento aplicado.

3.3.8. Caso sejam identificados falhas ou defeitos no revestimento, que inviabilize a garantia em
qualquer das etapas do processo, inclusive pds-instalagdo, a CONTRATADA devera corrigif
imediatamente sem custo a PETROBRAS, quando caracterizadas falhas de produto ou processo
acondicionamento inadequado ou ainda por inobservancia dos procedimentos e normas relacionadod
ao Anexo. Deve-se apresentar ao final um relatério demonstrando falhas e defeitos, motivos das
ocorréncias e a solugao encontrada.

3.3.9. Defeitos no revestimento decorrentes de desgaste por atrito e/ou impactos causados po
terceiros, ndo serdo atribuidos a CONTRATADA.
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4. CRITERIO DE MEDICAO

4.1. Os servigos serao medidos, em metro quadrado (m?), apds aprovacao da PETROBRAS
conforme Planilha de Pregos Unitarios (PPU), Anexo XXX. As medidas serdo tomadas pela area rea
executada, estando incluso todos os servigos necessarios para aplicacdo e inspecdo ddg
revestimento. Todas as quantidades previstas na PPU descritas no Anexo XXX sdo estimadas e g
consumo se dara por demandas solicitadas pela PETROBRAS.

4.2. O revestimento a base de resina éster vinilica laminada com fibra de vidro, descrita no item XXX
do Anexo XXX - PPU de Servigos, sera utilizado preferencialmente nas plataformas da PETROBRAS
(Off-Shore) como reparo de revestimentos ja instalados, como também numa programacéao eventua
em canteiro on shore. Os demais revestimentos serdo aplicados preferencialmente em canteiro on
shore, exceto nas programacdes eventuais de reparo, demandadas pela PETROBRAS em regimsg
Off-Shore.

4.3. Quando identificados defeitos no revestimento, decorrentes de desgaste por atrito e/ou impactos
causados por terceiros, por motivos nao atribuidos a CONTRATADA, deverao ser realizados 0s
devidos reparos, por solicitagdo da PETROBRAS, a bordo das plataformas, sendo estes reparos
remunerados, conforme item XXX - Reparo de Revestimento devido a Dano Mecénico (Off-Shore
do Anexo XXX - PPU de Servigos, desde que nao sejam identificadas falhas ou defeitos imputaveis
a CONTRATADA.

4.3.1. As medidas serdao tomadas pela area real do reparo executado, estando incluso todos og
servigcos necessarios para aplicacao do tipo de revestimento adequado.

Os itens 4.4 e 4.5, abaixo, referem-se a execugao de servigcos offshore:
4.4. DESMOBILIZACAO

4.4.1. Quando houver desembarques por problemas imputaveis a PETROBRAS ou cancelamentd
de voo, excluindo os problemas climaticos e excetuados as hipoteses de caso fortuito ou forga maior
a CONTRATADA recebera por cada dia a disposicao dos profissionais em terra, o valor equivalents
a 1 (uma) UN (Unidade), do item XXX - Desmobilizagdo da PPU (Planilha de Prego Unitarios).

4.4.1.1. 01 (uma) UN (Unidade) do item XXX corresponde a 01 (um) dia de Servigos de Ajudante.

4.4.1.2. Para as demais fungbes previstas, devera ser aplicado o fator correspondente a fungdo
conforme Tabela de Equivaléncias 1 (Anexo YYY), desde que a mao de obra ndo seja alocada e
outras frentes de trabalho, compartilhada em outros contratos ou plataformas.

4.4.1.3. O valor de Desmobilizagdo sera devido somente quando ocorrer solicitagdo/autorizagad
expressa da Petrobras para que os profissionais permanegam em terra. A solicitacdo devera conte
a quantidade de dias solicitada/autorizada e efetivamente realizada.

4.5. PARALIZAGOES E CANCELAMENTOS

4.5.1. Quando houver paralizagcéo das frentes de trabalho nas plataformas ou houver impedimentd
de inicio dos servigos a bordo, por problemas imputaveis a PETROBRAS, excetuados os problemasg
climaticos, as hipoteses de caso fortuito ou forga maior, a CONTRATADA recebera por cada horg
paralisada dos profissionais embarcados, o valor equivalente a 1 (uma) US (Unidade de Servigos) dg
item XXX - Paralizagao de Servigos Off-Shore (equipe a disposi¢ao).
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4.5.1.1. 01 (uma) US (Unidade de Servigos) do item XXX corresponde a 01 (uma) hora de Servigos
de Ajudante.

4.5.2. Para o pagamento das demais fungdes previstas, devera ser aplicado o fator correspondentg
a funcao na Tabela de Equivaléncias 2 (Anexo YYY), da PPU (Planilha de Pre¢o Unitarios).

4.5.3. O ressarcimento nao sera aplicavel para fungdes que nao estejam descritas no CONTRATO
454. A CONTRATADA somente fara jus ao ressarcimento por somatério de paralizagdes ou
impedimentos de inicio de servicos superiores a 2 (duas) horas, no mesmo dia, por profissional g
fungéo, dentro do seu periodo de jornada diaria. Serdo consideradas todas as horas de paralizagag
com aproximagao para o menor valor inteiro.

4.55. Nao serdo objeto de ressarcimento as horas paralisadas devido a qualquer tipo de
treinamento;

4.5.6. Nao serao ressarcidos os custos e despesas decorrentes de atraso ou cancelamento de voogd
por motivos climaticos, caso fortuito ou forga maior;

4.5.7. Havera ressarcimento em todos os casos de impedimento de execugdo de servicos pol
desconexéo de gang-way quando a bordo de UMS durante a jornada de servigo;

4.5.8. Em caso de transbordo para pernoite em outra unidade, o ressarcimento sera pelo total de
horas improdutivas, por profissional, referentes ao translado dentro da jornada diaria de trabalho;

4.5.9. Neste caso, a CONTRATADA devera apresentar a copia das RTs cadastradas, que
originaram a demanda de ressarcimento. A quantidade de pessoas programadas devera estal
coerente com a quantidade de vagas autorizadas para a emissao da RT.

4.5.10. Nao havera qualquer remuneragao nos casos em que o transbordo tenha sido originado po
falha da CONTRATADA.

4.5.11. Nao havera ressarcimento devido ao corte de embarque de pessoal cujas vagas nao tenham
sido negociadas/aprovadas formalmente pela PETROBRAS;

4.5.12. Problemas de embarque gerados por solicitacdes da contratada feitas em prazo inferior a 2
(dois) dias uteis ndo serao ressarcidos.

4.5.13.Nao havera ressarcimento no caso de aviso de cancelamento do voo, por parte dz
PETROBRAS, no prazo de 48 horas.

4.6. MEDIGAO DOS SERVIGCOS

4.6.1. Os servigcos serao remunerados apos apresentacdo do Relatério Técnico de Inspecgdo dg
revestimento aprovado pelo Responsavel Técnico da CONTRATADA e pelo Fiscal da PETROBRAS

4.6.2. Os servigos serdo medidos sempre no periodo de 26 do més até o dia 25 do més seguinte.
4.7. FORNECIMENTO DE MATERIAIS
4.7.1.E de responsabilidade da CONTRATADA executar a validagdo e/ou emissdo de toda a

documentacao técnica necessaria a todas as fases do processo de suprimento para a aquisi¢ao
dos tubos. Esta documentagdo devera conter informagbdes para garantir, no minimo, as
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especificagbes técnicas, bem como definira para os Fabricantes os requisitos de qualidade, as
inspecdes de fabricagdo e os testes a serem executados na fase de fabricacdo a serem gerados
pelo Fabricante.

4.7.2.Todos os tubos a serem fornecidos pela CONTRATADA deverao ser novos € sem uso, nao
sendo aceitos itens revisados, recondicionados ou recuperados.

4.7.3.A CONTRATADA podera ser solicitada, a qualquer tempo, a apresentar suas copias das
Autorizagbes de Fornecimento dos Materiais (AFM) com seus fornecedores.

4.7.4.Compete a CONTRATADA o armazenamento, preservagao, transporte, carga e descarga
dos materiais cujo fornecimento seja contratualmente de sua responsabilidade.

4.7.5.11.5. A CONTRATADA devera, em seu Contrato social, estar apta para fornecer materiais
diretamente a PETROBRAS e possuir os registros necessarios para tal nos o6rgaos
governamentais competentes.

4.7.6.A CONTRATADA devera atender todos os requisitos de qualidade no fornecimento de bens
para a PETROBRAS, conforme especificado na “ET-0000.00-0000-972-1AL-001 — Requisito Geral
da Qualidade de Bens”, bem como os “Requisitos Complementares da Qualidade” aplicaveis a
cada familia de material. Ambos os documentos se encontram disponiveis para consulta no portal
Petronect (www.petronect.com.br).

4.7.7.0s materiais de fornecimento da CONTRATADA, deverdo ser adquiridos de
Fornecedores/Fabricantes que atendam aos critérios técnicos de habilitagao estabelecidos pela
PETROBRAS para a respectiva familia de bens, que estdo disponiveis para consulta no portal
Petronect no seguinte caminho: “Compras e Contratagdes” / “Catalogo Eletrénico de Padronizagéao
Petrobras” / “Requisitos de Habilitacdo”. Para os casos em que se comprove que nao existe
Fornecedor/Fabricante que atenda aos critérios técnicos de habilitagdo da PETROBRAS, a
CONTRATADA devera solicitar prévia aprovacdo da Fiscalizagcdo para adquirir desses

Fornecedores/Fabricantes.

4.7.8.A CONTRATADA sera a Responsavel pela Inspecao de Fabricacido, e todos os custos
referentes a esta atividade devem estar incluidos no valor global do Contrato.

4.7.9.0 servico de Inspecdo de Fabricacdo deve ser realizado conforme GUIA DE USO -
REQUISITOS DE QUALIDADE, disponivel para consulta no portal Petronect
(www.petronect.com.br).

4.7.10. A CONTRATADA deve indicar, em seus documentos de aquisicdo de materiais, as
condicbes especificas de inspecao de fabricagao.

4.7.11. A inspecado de fabricacdo para cada item devera ser realizada conforme o tipo de
inspecgao definido pela PETROBRAS para o bindbmio Familia/Fabricante-Fornecedor.

4.7.12. A CONTRATADA deve estabelecer, implementar e manter uma sistematica que assegure
que todos os materiais cujo fornecimento seja contratualmente de sua responsabilidade, quando
aplicavel, sejam entregues com seus certificados de materiais, manuais de operacao, catalogos,
certificados de inspecao e liberagcdo e outros documentos contratuais e/ou regulamentares,
quando aplicavel.

4.7.13. Além do determinado nas clausulas contratuais, a CONTRATADA devera assegurar que
todas as garantias relativas aos materiais de seu fornecimento, ou de fornecimento das

PUBLICA




=z
S

REV.

ESPECIFICAGAO TECNICA
|

- Folha 20 de 22

TiTULO:

PETROBRAS Revestimento Anticorrosivo — onshore / offshore

UN-RIO/PCM/PIPCM

Cessionarias, cobrindo a performance de tais materiais, sejam emitidas em nome da
CONTRATADA e da PETROBRAS, de modo que a PETROBRAS tenha os mesmos beneficios e
protecoes de tais garantias concedidas a CONTRATADA.

4.7.14. A CONTRATADA devera garantir a qualidade dos materiais de seu fornecimento por um
periodo de XX (POR EXTENSO — Sugestdo doze meses) meses apos a data de entrada em
servico, dos mesmos, ou de dezoito meses a partir da data de pagamento conforme critério de
medicdo do Contrato, o que ocorrer primeiro.

4.7.15. No caso de devolugao de material a fornecedores, o periodo de garantia sera interrompido
na data da comunicagdo da divergéncia pela PETROBRAS, sendo retomado quando do seu
retorno a condigao original.

4.7.16. A garantia compreende a recuperagao ou substituicdo, as expensas da CONTRATADA,
inclusive desmontagem/remontagem no local de instalagdo do material, e transporte, de qualquer
componente que apresente divergéncia de caracteristicas ou quaisquer defeitos de fabricacao.

4.7.17. Se, durante o prazo da garantia, forem verificados quaisquer defeitos ou divergéncias nas
caracteristicas do material, a PETROBRAS comunicara o fato por escrito a CONTRATADA,
acordando o prazo para correcao dos defeitos e/ ou eliminagéo das divergéncias.

4.7.18. Se a CONTRATADA incorrer em atraso na correcao dos defeitos e/ ou eliminagao das
divergéncias, ficara sujeita a todas as penalidades contratuais.

4.7.19. Se o prazo necessario para a corregao dos defeitos e/ ou eliminagao das divergéncias for
superior ao de fabricagdo, a PETROBRAS podera exigir a entrega de novo material em
substituicdo ao defeituoso, que sera devolvido a CONTRATADA.
4.7.20. Quando houver impossibilidade da CONTRATADA efetuar a corregdo dos defeitos, a
PETROBRAS podera executar os reparos necessarios diretamente ou por meio de terceiros, a
débito da CONTRATADA e mediante sua autorizagao prévia.

4.8. MEDIGAO DOS MATERIAIS (TUBOS)

4.8.1.0s materiais (tubo) serao fornecidos, conforme o item XX do Anexo ZZZ — PPU de Materiais.

5. SISTEMA DE GESTAO

5.1. Visando a melhoria dos processos e controle dos recursos necessarios ao atendimento as
necessidades e obrigacdes contratuais, sera exigido, que a empresa Contratada apresente, até o
6° més do contrato, as evidéncias de implantagdo um Sistema Integrado de Gestéo (ERP).

(Fim do Anexo)
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6. ANEXOS

| - i N° DO ANEXO FOLHA
m PETROBRAS PLANILHA DE PREGOS UNITARIOS Anexo XXX T
< N° DO CONVITE: N° DO INSTR. CONTRATUAL

ORGAO: UN-XX

OBJETO: Servicos de Revestimento Anticorrosivo LICITANTE:
Item Descrigdo dos Servigos UN Quant. V""'(::;ﬁm Valor Parcial (RS)
10 |Aplicagdao de Revestimento FBE - Fusion Bonded Epoxi m* -
20 |Aplicacdo de Revestimento Poliéster * =
30 |Aplicacdo de Revestimento ECTFE - Primer - E
40 |Aplicacdo de Revestimento ECTFE - Coat m? -
50 |Aplicagdao de Revestimento Polietileno m* -
60 |Aplicagao de Revestimento Poliamida m* -
70 |Aplicagao de Resina Ester Vinilica laminada com fibra de vidro m* -
70.1 |Aplicacdo on shore m? -
70.2 |Aplicagéo offshore m* -
80 |Reparo de Revestimento devido a Danos Mecanicos (Off-Shore) m* -
90 |Desmobilizacéo (Conforme Tabela de Equivaléncias 1 - Anexo XXX) UN -
100 Paralisacéo de Servigos offshore (equipe a disposigédo a bordo) - us )

(Conforme Tabela de Equivaléncias 2 - Anexo XXX)
ASSINATURAS
PETROBRAS: LICITANTE: Valor Total
RS -
Data Base da
Proposta:
OBS.: Para efeito de julgamento sera considerado o valor total com todos os tributos.
oy PETROLEO BRASILEIRO S.A. REV 0 N° DO ANEXO FOLHA
- PETROBRAS 222 11
N°DO

PLANILHA DE PREGOS UNITARIOS MATERIAL

N° DO INSTR. CONVOCATORIO

INSTR.CONTRATUAL

UN-XX
LICITANTE:
OBJETO: Servigos de Revestimento Anticorrosivo
ITEM NM MATERIAL Unid. | Quant. | VI. Liquido (R$) |IPI|ICMS | Valor Bruto (R$) Preco Parcial (R$)
XX 10.000.238 Ex. Tubo AC 5L-B PSL-1 s/c 3"x0.300" XS o
Sch80
PETROBRAS: LICITANTE: VALOR ESTIMADO (R$ ):

DATA:
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Anexo YYY

Tabela de Equivaléncias 1 |

UN-XX

TERRA |

DESMOBILIZAGAO (UN) - ltem XXX da

Item Descri¢do dos servigos Unidade PPU - Servicos
1 Servigo de Ajudante UN 1,00
2 Servigo de operador de lava jato, hidrojatista, jatista UN 1,48
3 Servigo deSupervisor UN 4,59
4 Servigo de Inspegao de Revestimento/Dimensional UN 411
5 Servigo de Pintura sem material UN 1,62
6 Servigo de Planejamento UN 3,89
PLATAFORIA |

PARALIZAGAO (US) - Item XXX da PPU -

Item Descricdo dos servigos Unidade Servigos
1 Servigo de Ajudante us 1,00
2 Servigo de operador de lava jato, hidrojatista, jatista us 1,48
3 Servigo deSupervisor us 4,59
4 Servigo de Inspegao de Revestimento/Dimensional us 4,11
5 Servigo de Pintura sem material us 1,62
6 Servigo de Planejamento us 3,89
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