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1

ESCOPO

0 escopo deste documento visa estabelecer requisitos técnicos minimos necessarios para
contratacao de equipamento que permita o encamisamento de uma coluna de
producao/injecao seccionada, proporcionando drift de passagem e geometria interna
adequados para permitir acesso mecanico e operacoes through tubing ao trecho da
completacao inferior do poco.

Este documento contém desenhos de referéncia assim como o detalhamento das
funcionalidades esperadas dos equipamentos em questdo. Em anexo ao presente
documento encontra-se um projeto para o equipamento de encamisamento da coluna de 4
2”. Se espera que o exemplar para encamisar a coluna de 5 %2” possua concepcao
equivalente. Deve se ressaltar, entretanto, que se trata de um projeto de referéncia, de
propriedade da Petrobras. Projetos alternativos, que nhao comprometam as funcionalidades
esperadas para o equipamento, podem ser aceitos mediante a apreciacao do corpo técnico
da Petrobras.

DOCUMENTOS DE REFERENCIA
2.1 API SPEC 19AC - Specification for Completion Accessories;

2.2 1SO 14998 - Petroleum and natural gas industries - Downhole equipment -
Completion Accessories;

2.3 API SPEC 5CT - Specification for Casing and Tubing;

2.4 1SO 11960 - Petroleum and natural gas industries - Steel pipes for use as casing
or tubing for wells;

2.5 1SO 13680 - Petroleum and natural gas industries - Corrosion-resistant alloy
seamless tubes for use as casing, tubing and coupling stock - Technical delivery
conditions;

2.6 API SPEC 5CRA - Specification for Corrosion-resistant Alloy Seamless Tubes for
Use as Casing, Tubing, and Coupling Stock;

2.7 1SO 13679: 2002 - Petroleum and natural gas industries -- Procedures for
testing casing and tubing connections.

2.8 ET-3000.00-1210-276-P3W-035 - Especificacao Técnica Para Fornecimento de
Bens para Completacao e Manutencao de Pocos Maritimos - TSR
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3 TERMOS E DEFINICOES

ISO - The International Organization for Standardization
API - American Petroleum Institute

ET-R - Especificacao Técnica de Requisitos, € o documento contendo requisitos gerais
para avaliacoes técnicas fornecendo bases solidas para elaboracao de ET-RBS nos
processos de licitacdo dentro da geréncia executiva de POCOS. A ET-R permite ao
fornecedor conhecer os critérios gerais de aceitacao, teste e validacdo de um
determinado sistema, equipamento, material e/ou servico que poderao ser utilizados
na fase de verificacao de efetividade de proposta técnica em processos licitatorios;

ET-RBS - Especificacdo Técnica de Requisicdo de Bens e Servicos, € o documento
contendo requisitos técnicos e instrucdes especificas ao cenario de aplicacdo e
condicoes de contorno vinculado a um determinado processo licitatorio. Quando existir
uma ET-R referente ao escopo sendo tratado, a ET-RBS deve referencia-la e respeitar os
termos da mesma. A ET-RBS é utilizada para comprovar os requisitos para aquisicao de
bens e servicos do processo licitatério na fase de verificacao da efetividade.

SMSS - Super Martensitic Stainless Steel
SDSS - Super Duplex Stainless Steel

Overshot - ferramenta de pescaria em pocos de petroleo que permite a recuperacao de
tubulares os agarrando externamente
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4 DESCRICAO DOS REQUISITOS FUNCIONAIS, TECNICOS E OPERACIONAIS

4.1 REQUISITOS GERAIS

4.1.1

4.1.2

4.1.3

4.1.4

4.1.5

4.1.6

4.1.7

O equipamento deve atender os requisitos padrao de coluna de
producao/injecao e seus acessorios referentes a certificacoes, durabilidade,
compatibilidade e tolerancias dimensionais, compatibilidade com fluidos de
completacao, dentre outros;

Deve possuir duas versoes, capazes de encamisar tubos de producao ou de
injecao de diametro externo de 4 »” e 5 ¥2”, conforme detalhamento no
subcapitulo 4.2;

Nao requer vedacao, mas deve possuir folga restrita o suficiente entre o interior
da camisa e o tubo a ser encamisado para garantir a centralizacao adequada
entre as extremidades da coluna acima e abaixo conforme as especificacées
dimensionais detalhadas no subcapitulo 4.2;

As ferramentas deverao possuir diametro externo maximo compativel com o
drift dos revestimentos em questao, conforme as especificacées dimensionais
detalhadas no subcapitulo 4.2;

A ferramenta deve possuir concepcao modular, preferencialmente dividida em
até 4 componentes conforme ilustrado no subcapitulo 4.2, e detalhado em
projeto no Anexo A deste documento.

As ferramentas deverao ser capazes de operar em ambientes de producao de
6leo ou de injecao de agua produzida/gas, com presenca de H;S e COz, injecao
de acidos e produtos quimicos para tratamentos diversos (remocao de
incrustacao, remocao de parafinas, asfaltenos, quebradores de emulsao,
sequestrante de HS, inibidores, MEG/Etanol, devendo a sua fabricacao ser em
metalurgia SMSS ou SDSS, conforme especificado na ET-RBS. No entanto, o
componente inferior (guia) é exigido em aco de baixa liga e menor dureza, de
modo a prevenir dano a extremidade do tubo de coluna a ser encamisado. Por
se tratar de componente pouco exposto durante a producao e, por nao possuir
funcao estrutural, um eventual processo de corrosao no decorrer do tempo nao
comprometeria a funcionalidade do conjunto. Maiores detalhes podem ser
encontrados no subcapitulo 4.3;

O segundo componente, posicionado logo acima da guia, deve possuir
endurecimento localizado preferencialmente com carbeto de tungsténio em
zona especificada no subcapitulo 4.2. O objetivo é conformar eventuais
rebarbas remanescentes na extremidade do tubo cortado. Este componente
também nao se encontrara exposto ao fluxo durante a producdo, e por
consequéncia também pode opcionalmente ser construido em aco carbono
visando reducao de custo de producao. Caso contrario deve ser construido na
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4.1.8

41.9

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

4.1

.10

11

12

A3

.14

.15

.16

metalurgia nobre do corpo (SMSS ou SDSS). Maiores detalhes podem ser
encontrados no subcapitulo 4.3;

Para o sub de topo, caso por necessidade construtiva se exija que o componente
seja forjado, exige-se o uso de metalurgia superior em substituicao ao SMSS.
Caso seja laminado, entende-se SMSS como metalurgia padrao (ou SDSS
conforme a solicitacao).

Para o corpo, se exige que sejam oferecidos em duas opg¢des de metalurgia,
SMSS e SDSS, a depender da metalurgia do restante da coluna de produgéo na
qual o equipamento sera instalado. Na eventual necessidade da adog¢ao de
metalurgia equivalente ou superior, a companhia deve consultar e obter
aprovacao da PETROBRAS a respeito da viabilidade da alteracdo, de modo a
nao comprometer as funcionalidades esperadas do componente.

Para os dois componentes inferiores (guia e sobre-guia) se exige que sejam
construidos em ago carbono, conforme especificagdes no sub-capitulo 4.3.

As ferramentas devem ser fornecidas com as conexoes 4 2” VAM TOP (13,5
lb/ft) e 5 %2” VAM TOP (23 lb/ft) em sua extremidade superior, respectivamente
nos equipamentos correspondentes as colunas de producao de diametros
externos de 4 12” e 5 11"}

Deve possuir o drift de sua parte superior idéntico ao da coluna a ser
encamisada, propiciando faceamento perfeito, sem saliéncias ou rebaixos que
possam se tornar obstaculos para a passagem de ferramentas through tubing
(Wireline, Slickline ou Flexitubo) em ambos os sentidos, conforme as
especificacoes dimensionais detalhadas no subcapitulo 4.2;

Deve possuir dimensoes e geometria externos que permitam o0 manuseio
adequado pela sonda para sua conexao a coluna de producao ou de injecao,
conforme as especificacdes dimensionais detalhadas no subcapitulo 4.2;

Deve ser de funcionamento e instalacao simples, nao requerendo a presenca de
mao de obra especificamente treinada. Enfatizando que sua instalacao sera
realizada sob supervisao de técnico de coluna de outra companhia como os
demais itens de coluna, de forma geral. Deve ser fornecida com suas conexoes
internas previamente apertadas e ja equipadas com o parafuso trava;

Nao deve possuir subitas alteracoes de diametro ao longo de seus perfis externo
e interno, conforme as especificacoes dimensionais detalhadas no subcapitulo
4.2;

Deve possuir pescoco de pescaria de pelo menos 50 cm, conforme as
especificacoes dimensionais detalhadas no subcapitulo 4.2;
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4.1.17 Deve possuir conceito modular e intercambialidade entre suas partes conforme

4.1.18

4.1.19

4.1.20

4.1.21

descrito no subcapitulo 4.2.

Deve possuir resisténcia a tracao equivalente a resisténcia da sua respectiva
conexao VAM TOP no topo.

Deve possuir guia com unha, similar as guias de overshot, biselada internamente
e com diametro superior para facilitar o encamisamento da extremidade da
coluna cortada, mesmo quando os elementos estiverem encostados em lados
opostos no revestimento, conforme as especificacoes dimensionais detalhadas
no subcapitulo 4.2;

Deve possuir transicao gradual para reducao ao diametro nominal, conforme as
especificacdes dimensionais detalhadas no subcapitulo 4.2;

Deve possuir suas conexoes internas de torque manual (que nao requeiram uso
de chave hidraulica para conexao e desconexao) equipadas com parafuso trava
anti-rotacionais do tipo Allen ou similares para manutencao do aperto (Figura

1.

Figura 1: conexdes internas equipadas com parafiiso trava

4.2 DETALHAMENTO DOS REQUISITOS DIMENSIONAIS

4.2.1

422

O presente subcapitulo descreve alguns requisitos dimensionais e suas razoes.
Os desenhos técnicos integrais e detalhados para a verséo 4 2" estdo oferecidos
em anexo técnico especifico para esse fim.

Alguns aspectos dimensionais podem em alguns casos ser eventualmente
flexibilizados, de modo a facilitar o processo de fabricacdo. Neste caso, a
companhia deve consultar e obter aprovacdao da PETROBRAS a respeito da
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4.2.3

424

viabilidade da alteracdo, de modo a ndo comprometer as funcionalidades
esperadas do componente.

O equipamento deve possuir concepgao modular contendo: guia, sobre-guia,
corpo e top sub (Figura 2). As conexdes internas entre os componentes devem
ser a mesma, permitindo a exclusdo do corpo. Desta forma possibilitando a
montagem de uma versdo reduzida para pogos em que o encamisamento esteja
dificultado pela presenca de elementos ou residuos no anular.
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Figura 2: Visdo geral do componente, os dois modulos inferiores em azul e os dois superiores em amarelo

A guia padrdo deve possuir didmetro externo de 8 '." para pogos com
revestimento com drift de 8 '2". Entretanto, deve ser oferecida uma versao
alternativa com didmetro ampliado (oversized) 8 %" para operagdes no interior de
revestimentos com drifts proximos de 9”. Devem possuir sua entrada biselada
internamente e geometria com unha que facilite o encamisamento da coluna com
giro, similar as guias de overshot (Figura 3). Deve apresentar transicdo suave de
reducao do didmetro interno até convergir a um didmetro minimo que n&o deve
exceder em mais de 6 mm em relagdo ao diametro externo da coluna a ser
encamisada, de modo a evitar a entrada de flatpacks e linhas de controle residuais
na regido de encamisamento. Externamente deve conter rebaixos (ranhuras)
longitudinais em sua zona de maior didmetro que propiciem uma maior




PETROBRAS

N° REV.
ESPECIFICACAO TECNICA ET-3000.00-1210-276-1D0-003 A
POCOS Folha 9 de 12
TiTuLo: PUBLICA
Elemento de Encamisamento de Coluna Seccionada
POCOS/EP/IDE/MAB

passagemde fluido. O comprimento total da guia em sua parte exposta
(excetuando o pino da conexao) deve estar compreendido entre 50 e 60 cm.
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4.2.5

Figura 3: detalhes da geometria da guia

O segundo componente, posicionado imediatamente acima da guia, deve possuir

superficie endurecida preferencialmente com carbeto de tungsténio na area
destacada em azul escuro na Figura 4. A dureza nessa superficie deve ser de 45
HRC ou superior.
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Figura 4: detalhes do segundo modulo, exibindo regido onde a superficie deve ser endurecida (azul)

4.2.6 O sub de topo deve possuir transigao gradual, finalizando o encamisamento em
uma folga mais restrita, permitindo no encamisamento completo o faceamento da
extremidade da coluna cortada com a parte superior do sub de topo, eliminando
pontos de descontinuidade suscetiveis a topada de elementos utilizados em

operagdes through-tubing. Esta ultima (parte superior) deve possuir drift
compativel com o drift da coluna encamisada.
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Figura 5: detalhe da redugdo gradual de diadmetro permitindo o faceamento do tubo encamisado com a extremidade superior da
guia

4.3 Metalurgia

Detalhamento da metalurgia exigida.

4.3.1 Aco Super Martensitico Stainless Steel - SMSS (13Cr-5Ni-2Mo) atendendo a alguma das
seguintes normas:

a) Opcao 1: Aco Inoxidavel Supermartensitico (SCr13%), grau 95 Ksi. Tipo: UNS S41426
com dureza maxima de 27 HRC, limite de escoamento maximo de 105 ksi e composicao
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quimica conforme a Norma ISO 15156. Seguir as condicdes técnicas das Normas ISO
13680 ou APl 5CRA. PSL-02.

b) Opcao 2: Aco Inoxidavel Supermartensitico (SCr13%). Tipo: UNS S41425 com dureza
maxima de 28 HRC, limite de escoamento maximo de 110 ksi e composicao quimica
conforme a Norma ISO 15156. Seguir as condicoes técnicas das Normas 1SO 13680 ou
APl 5CRA. PSL-02.

4.3.2 Aco Super Duplex Stainless Steel - SDSS (25Cr-7Ni-4Mo) - LE min= 125 ksi, conforme 1SO
13680 ou API SPEC 5 CRA e maxima dureza de 37 HRC, conforme Norma ISO 15156.

4.3.3 Aco Carbono L-80 1% Cr ou AlSI 4140 (metalurgia dos componentes inferiores (guia e sobre-
guia), sem exposicao ao fluxo).

4.4 Testes de Qualificacdo e Aceitacao

O componente devera ser qualificado conforme recomendacdao da norma API SPEC
19AC, Anexos A e B. Considerar temperatura maxima de aplicacao como 275 °F, ou s€ja,
135 °C. Apos a construcao do primeiro exemplar de cada diametro, a Petrobras pode
opcionalmente verificar as dimensoes e solicitar teste de bancada simples, simulando
o encamisamento de um tubular cortado com o diametro correspondente a respectiva
coluna de producao, 4,5” ou 5,5”.

4.5 REQUISITOS TECNICOS DE QUALIDADE E CONFIABILIDADE

4.5.1 Monogramas e Certificados

Apesar da mencao de cumprimento a norma API SPEC 19AC, de forma a estimular a
competitividade e desonerar o fornecimento nao se exigira certificacao por parte do
fornecedor.

4.6 Requisitos Técnicos Complementares

A proposta técnica devera conter desenho esquematico dos equipamentos,
caracteristicas de funcionamento e todos os dados solicitados na especificacao, tais
como OD, ID, drift, pressao de colapso, pressao interna, resisténcia a tracao e a
metalurgia conforme a Norma supracitada.
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5 ANEXOS

DESENHOS TECNICOS DE REFERENCIA

Constantes em arquivos anexos no formato digital .pdf.

Para o elemento encamisador de tubular 4,5” OD:

e ECI1D003B3(Encam8,25CopCortCl4,5GuiaUnha)
e ECI1D004B2(ConjEncam8,25CopCortCl4,5GuiaUnha)

Para o elemento encamisador de tubular 5,5” OD:

e ECI1D005A2(ConjEncam8,25e8,75ColCortCl5,5GTipoUnha)
e ECI1D006A2(Encam8,25e8,75ColCortCl5,5GuiaTipoUnha)
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S N \ . 5- REALIZAR TRATAMENTO SUPERFICIAL COM CARBETO DE TUGSTENIO. [_rapa@percbrascombr ]
N o \ Ch 2 X 450 VERSAO ATUALIZADA DO DOCUMENTO
= SAIDA PARA ROSCA: ONDE DIN-76 ERA DIN-509.
\ % N\ ) 1 B |ACRESCENTADA NOMENCLATURA SOBRE-GUIA 16/09/2022 I-M.
.: I * A EMISSAO 09ABR21 JM.
2 i i ? & _ REV. DESCRICAO DATA  |APROVADO POR:
N N 3 :E < REVISOES
S S i | < O = ~
= TOLERACIAS GERAIS CABAMENTO:
8 ]/iﬂl'i i S © NAO ESPECIFICADAS: || 6.3 E’@%
1=1+1
//,J'.“ R | = 1.0=1%0.1 fonages: A% 7| TO9 | 9O9Y 1] PETROBRAS
’ 4) - || QOO | | v 1.00=1+005 e
1 1.000=1£0025 |\qoesempapm] 20 | 63 | 08 | Ol
TOLERANCIAS  [rugescade(crape|N1ZNTINIGING N8 N7 N6 [N [N N3 2N | TruLo: ENCAMISADOR 8 1/4"
ANGULARES NAO Rugosidade maxima
- 2400 - 205.0 QUINA VIVA ESPECIFICADAS. £30° |uaiores om e (190 25 |25 [6:33.21.6 08[0.410.20,1foosfoms COP CORTADA DE C-I; 41/2"
445,0 ESTE DESENHO € DE PROPRIEDADE DA PETROLEQ BRASILERO SA, | cgraaR £ QUEBRAR CONTINUIDADE MECANICA

4x (Equidistantes)

SEng E-E
ESC.: 1:5

ITEM ( )

AUTORIZAGAO E APROVAGAO POR ESCRITO. MACAE - RJ - BRASIL

ARESTAS AGUDAS

"GUIA" E "SOBRE-GUIA"

NOME ASSINATURA DATA MATERIAL: DES. N°
DES J. MAURICIO 09ABR21 VER NOTA 2 EC | ] D003 83 A3
VERIF ESC.:
APROV PESO APROX.: 94.206 FOLHA 1 DE 1 Indic. _

ECITD003B3(Encam8,25CopCortCl4,5GuiaUnha)


MGFY
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MGFY
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"C" ITEM | QTD DESCRICAO MATERIAL | PESO(g) | R RN e
1 1 GUIA TIPO UNHA e SUB-GUIA NOTAS 94.206 Ver des. n°
(TUB. 4 1/2'x 81/4") 22/23 : ECITD0O03A3
2 1 EXTENSAO Tm -®202 x @ 149,5x 1123 NOTA 2 | 95.249
3 1 TOP SUB - 202 x ©93,0 x 1030 NOTA 2 | 68.574
"C" 4 6 PARAF. SEM CAB. ALLEN # 7/16"-14UNC x 0,438" A.INOX. -
PESO TOTAL APROX.:
GUIA 8 1/4"= 258.029,0g [568,91b]
ﬁ<:> @ ) (2
2879,0(Ref.) -—
_ o - 22790 / / / _
S o
28 170,0 D142,5 & 306,0 149,5 .
- : : - - 2 - : R CONEXAO VAM TOP
Q of § T 1000 400 13,5 Ib/pé - CAIXA
J Co NV o C <2 = S (Ver nota 3 e 5)
[N o — == ™
S i A/l = e N SN N el {7 7 77 T :
J) / 2 ’ 2 , \ s L & T / [~ F L 7 7 7 7 I
4 NG} o - ' 0 - ™ o 1 \
= = s o \ = - - - o8 © 97,0 0,05
l@ S NS ‘\\ ‘\\ © “\ I\\ © © S
\ \ \ \
i , 81/4"x41/2" 1 814 x4/ » !
’ I".I :I ‘\/ ‘\/ ' (/ ‘/ ___'_'_'_'_'_'_d_ — |
\ \ L
0o
L 445,0 404,0 1000,0 530,0 500,0 o
SECAO 'lcll_llc"
ESCALAT:5
15,0
(PARA ALOJAR PARAF. TRAVA)
i | copiA CONTROLADA
1030,0 CONEXAO VAM TOP Y, VAVAYAY, S ESTA E UMA COPIA EXTRAIDA DO
I T - A . ol ARQUIVO TECNICO DA PETROBRAS E
800.0 13’5 b/ tp 63 C5AIXA / N~ TEM VALIDADE DE 180 DIAS A PARTIR
1360 - ' — (Ver nota 3 e 5) % DA DATA DE FORNECIMENTO.
S APOS PRAZO CONSULTAR:
15.0 " F \ l jmapa@petrobras.com.br
— o_ g I‘— - 1240 _ DET_A—Hﬁ U VERSAO ATUALIZADA DO DOCUMENTO
" o 9 [0) o . .
7/16"-14UNC(2x) 25 & N 2 $198,0 ) 150 | o ESC.:1:1.25 123,0
| & e e N Ch. 4 x 45° #7/16"-14UNC(2x) © (Tipico - DIN 76)
I ———————————————— —
\ | i & 9.5 |, 200 120 ®© — 130
; N -
t 3 \j " \ ! [ | Vo
- ! I I . — -
S 2 o | | @A i \ A
% é __! _2 7o) _ ~ B _ O _ _ o 20° ‘//)‘//) ! <
®© 0 0 9 = < o) w0 Vo v —
= F ° ey ¥ i o 3 IR S S Ze
3 — i 1 | 1 - | ! £ —~| - _ — _ [ = _ ~ _ ~ )
¢ © ) i 6[ 20 © S VY@ S 30 s *2 7
1 4 [ . ~N &
‘ \ ! A o = ~ ()—O\ ; - 45° ] /\) /\) T :H:
: R4 J ? 3 N0 | OO &
Ch.4,5X 45° [=—1240—=1 3 b N o / | \\ (\ - r ~
1499 S .55 ) % Ch.4,5x45° || _ o
(Ref.) o~ Q LI Wl
N N A
- 290,0 11000 _[400 N a — Y Assinado de
B 430,0 a - Jose forma digital por
- o & / npr | TEM-2a | ITEM-2b ITEM José Mauricio
ry = 623,0 1123,0 7 e
SECAO "F"'"F" V\\ Ma u rIC | O Dados: 2022.09.29
- ESCALA TS b 14:35:31 -03'00"
= o
- <
MUDANCA DE CONEXAO ONDE ROSCA CAIXA ERA ROSCA PINO. ONDE SAIDA DE ROSCA
. 400 _ B |BIN76 ERA DIN 05, 19/09/2022 J-M.
\ A EMISSAO 09ABR21 IM.
‘] J ‘ REV. DESCRICAO DATA  |APROVADO POR:
—% x ! ITEM{ ; ) REVISOES
O TOLERACIAS GERAIS :
/‘>/ O / NAO ESPECIFICADAS: ACABANENTO 6.3 g@%
1=11£1
R7 NOTAS: to=1s01 |Gt | ¢ | 99 | 999 | 9999 Ll PETROBRAS
1.00=1+0.05 Rugosidade maximd|
1- TODAS AS SUPERFICIES DEVERAO ESTAR LIVRES DE SALIENCIAS E REBARBAS 1000=120025  |omencagum) 90 | &% | 0 | O
DETALHE "R" 2: METALURGIAS: ’ TOLERANCIAS Eliiiéiie@mamwl NTOING N8 N7 |N6 [N5 N4 | N3|N2|NT | TITULO: "
ESC.. 1:1,25 CONFORME DESCRITA NA ET-R ESPECIFICADAS: 130" | rermes o vo im0 [25 25 [6.3p.2]1.6 0.8]0.4f0.2[0.1 oosfos ENCAMISADOR 8 1/4
(Tipico - DIN 76)

3- CONEXAO SUPERIOR 4 1/2" #13,5 Ib/pé VAM TOP - CAIXA.
4- MEDIDAS ENTRE [ ], EM POLEGADAS.
5- REALIZAR TRATAMENTO SUPERFICIAL ANTI-ENGRIPANTE/ ANTI-ESFOLANTE NAS CONEXOES.

ESTE DESENHO E DE PROPRIEDADE DA PETROLEO BRASILEIRO S.A.,
NAO PODENDO SER REPRODUZIDO OU USADO SEM SUA
AUTORIZAGAO E APROVAGAO POR ESCRITO. MACAE - RJ - BRASIL

REBARBAR E QUEBRAR
ARESTAS AGUDAS

CONTINUIDADE MECANICA
COP/ COI CORTADA DEC.I. 4 1/2"

NOME ASSINATURA DATA

DES J. MAURICIO 28SET20

VERIF

MATERIAL:

VER NOTA 2

DES. N°

A2

ECI 1D 004 B2

ESC.:

APROV|

PESO APROX.:

FOLHA 1 DE 1

Indic.

ECI1D004B2(ConjEncam8,25CopCortCl4,5GuiaUnha)
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ControleJMAPA
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1103 15.0 ITEM | QTD DESCRICAO MATERIAL | PESO(g) S OMPONENTE
- PARA ALOJAR PARAF. TRAVA) GUIA TIPO UNHA E SUB-GUIA Ver desenho
#7/16™14UNC (2] - ]2126 193 RO o b 81/4'P/TUBO 5 1/2" e 83/4' P/TUBO 5172 |VERNOTA 2] 86.679 N° ECITD006A
- = = - 2 | 1 EXTENSAO @198 x @153 x 1123 VER NOTA 2| 95.226 -
15 | R6 -DIN 76 15 13 / !
95 R T ETALHE L E 3 | 1 TOP -SUB @198 x @115 x 1030 VER NOTA 2| 77.274 -
ol 20° 7( | ESC.-1:2 |<_. 4 | 6 | PARAF.SEM CAB. ALLEN 7/16™ 14UNC x0,438" | A.INOX. -
k L . DIN-76 (Tip.) !
2 - N~ VY 4 } 40
(S | 8 - A D PESO TOTAL APROX.:
™~ Q Ch.4,5x45x; : LQ“ w| ~ . N 5
o L7 \ @ w Ch.3x 45° o 27 g [ GUIA 8 3/4" = 259.179g [571,4lb]
— — \ N ey
= - - — <
30 SR s ®Q © [
I+ <7 (6] z
' R 1 &ﬁ/( COPIA CONTROLADA
Vo - ‘ g ESTA E UMA COPIA EXTRAIDA DO
nan ) ARQUIVO TECNICO DA PETROBRAS E
- A - Ch.2 X 45° g " 2 TEM VALIDADE DE 180 DIAS A PARTIR
. Al o~ Q DA DATA DE FORNECIMENTO.
SECAOQO E-E 0 APOS PRAZO CONSULTAR:
AT ITEM-2a ITEM-2b ESCALA 1:5 a i jmapa@petrobras.com.br |
6230 1123,0 ITEM @ @ @ @ @ @ VERSAO ATUALIZADA DO DOCUMENTO
B ' 2954 (Ref.) C ~
s v L \ / 2354 \ _
— 0@ 0 CONEXAO VAM TOP vo)
o o o < 100 HC 23Ib/pée - CAIXA 9
S ; S o Q jg (Ver nota 3 e 5) —
~ et @
N ==
., ‘\ ‘\ ‘ \\ \‘
v X [ p————F -
\) \) F 1 1
,_|'Q ‘// ‘// LQ
chD) g\; _ \\\ \\\ ~ = I H-LQ 9
=8 ) ) S
& 81745 1/2 |
i VoA 1‘-\ I‘:[ - j
‘ @115,6 +0,05 =
- 520 404 1000 1030 _
SECAQ E-E
1030 ESCALAT:5
- _ 800 _
= B 500 N
0 o) — -—
136 > S % 8
#7/16"-14UNC(2x] - iR S 2 2 S -
Nt BT 0 583 hsxss
I k Q 9007{{ ¢ | %{\ - S , Assinado de forma
I — ; ANV X /iv\@ \ | JOse digital por José
o © i V \ ~ A 200/ I f;/; 0 , . Mauricio
o 29 3 0 " |9o 2 Mauricio bados: 2022.09.29
25 c'i() & ) - ™ - - —— : — NOTAS: 14:07:26 -03'00
@ ! — AN \\ \\
~NZ ) S Al F><~ 204\1 S \ 8‘, 1- TODAS AS SUPERFICIES DEVERAO ESTAR LIVRES DE SALIENCIAS E REBARBAS.
e iy al (] <& 2- METALURGIAS:
| 77 A : CONFORME DESCRITA NA ET-R
1 % L A 3- CONEXAO SUPERIOR (TOP-SUB) 5 1/2" #23 Ib/pé& VAM TOP HC - CAIXA.
} 4- MEDIDAS ENTRE [ ], EM POLEGADAS. i
15| A 450 _ H 5- REALIZAR TRATAMENTO SUPERFICIAL ANTI-ENGRIPANTE/ ANTI-ESFOLANTE NAS CONEXOES.
T ] 24 O |- — CONEXAO VAM TOP | ' 6- ITEM COMUM PARA GUIAS 8 1/4"E 8 3/4".
- - —HC 23Ib/pé - CAIXA
185 o 3 (Ver nota 3 e 5)
- 9 = Q= Q A EMISSAO 14SET22 IM.
— O — (,E & C\B REV. DESCRICAO DATA APROVADO POR:
430 LQ @ L{S REVISOES
- = g — 0 TOLERACIAS GERAIS | ACABAMENTO: 53
— @ o d NAO ESfE?LFLCADAS: ’ g-@%
‘\’>( QL 0 10=1201  |oloe o, v | 9 | vev [voow Ll PE TROBRAS
2 ) V @ 11088 ; 1 §8825 Rugosidade méximal 50 6,3 0,8 0,]

£

40

/" )/~ SECAO H-H

ESCALA1:5

valores em Ra (Mm);

R Classes de
TOLERANCIAS

Rugosidade(GRADE) NIZNTINTONG N8

N7 |N6 NS [N4 | N3|N2 N1

ANGULARES NAO
ESPECIFICADAS: +30'

Rugosidade maxima

valores em Ra (Mm):

50125(2.5(6.3[3.2

1,610,8/0.4(0,2{0,1{0,05/0025

ESTE DESENHO E DE PROPRIEDADE DA PETROLEO BRASILEIRO S.A.,
NAO PODENDO SER REPRODUZIDO OU USADO SEM SUA
AUTORIZAGAO E APROVAGAO POR ESCRITO. MACAE - RJ - BRASIL

R

EBARBAR E QUEBRAR
ARESTAS AGUDAS

TITULO:

ENCAMISADOR 8 1/4" E 8 3/4"
CONTINUIDADE MECANICA
COP/COI CORTADA DEC.I. 51/2"

NOME

ASSINATURA

DATA

DES J. MAURICIO

25AG0O22

VERIF

MATERIAL:

DES. N°

VER NOTA 2

ECITDO0SA2

A2

APROV

PESO

APROX.:

FOLHA 1 DE 2

ESC.:

Indic.

ECITDO05A2(ConjEncam8,25e8,75ColCortClI5,5GTipoUnhal)
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$187.3
&
#7"- 8UN-2B
(NOTA-4)
?180,5
? 198

56,6
(Ref.)
—
N
<

ITEM|QTD. DESCRICAO MATERIAL| PESO(Q) |  'SOMBONENTE
1072 lLal 1 |GUIA81/4"- @210xD124x 445 | (R | 34.615| Verdesenho n®
- = " VER Ver desenho n°
. 1.b| 1 |GUIA83/4"- $223 x (D149 x 545 34648
{4 L — ,! \ ; NOTA 2 ECI1D005A2
3 9 ] SOBRE-GUIA VER 52 03] Ver desenho n°
\ 2 D198 x P 124 x 650 NOTA 2| 2% ECI1DO05A2
\ | : : ° PESO TOTAL APROX.:
| RTINS \ / S GUIA 8 1/4" + SOBRE-GUIA= 86.646g [191,0210]
e — ¥ =~ J 1 GUIA 83/4" + SOBRE-GUIA= 86.679g [191,1I0]
NOTA 5/ \NOTA 6 S+ @ L 1237!‘ 404 L 545 _
SECAO O-O COTA|ITEM 1a | ITEM 1b Z < S
S e
': : * 1] 11 dl) O
OA| 81/4" | 83/4 R Z . 520 _
1735 . 391,0 _ 1240 _
152 B 245 o 115
#7-8UN-2 B - ° B B B ‘9 5 #7/16"-14UNC (2x)
- 2A 0 O, R |
—_— | — <} o o o
< (NOTA-4) 60° B & %'i\ N / Ch. 4 x 45
<>( bl ///— z ™ N / o \ +,¢
: 3 5 ° A  ——— i A i | AR
< \ | A e (A0 A | | iy
%‘ I P N \"3 | "‘4i§}:f?".';:fi"'f:: 0
I | Y O
> X . 3 L | Nl 5 z1 2 ¥
é R4 AS A N N 7 | SIHE IR RS B
9 0 - L | . | e— | <
; ‘ : S /] suaxszy | 55T
S R 1 | NP |
& / \/ - - ’
; A 917350
( :::ﬁ::: :::N::: _ 240 _ SECAO E-F QUINA VIV?ﬁSFI,E'I;A REBARBAS
- ESC.:1:4 .
* ™ 4x (Equidistantes) , Assinado de
oo — NOTAS6 Q ITEM ' JOse forma digital por
Pt N , ;.
0 '-;Z ~0 , . JoséMauricio
i vl - 545 _ Mauricio Dados: 2022.09.29
S N 14:08:31 -03'00
DIN-76 (Tip.) 3 . 416,5 1240
1
2 198 15 ’
NJ — — =1 1T -
>~ ®» 173,50 o o s 7/16" - TAUNC (2x) |<_ G 8 75
QUINA VIV?T§EI;A REBARBAS o | é éf\ //1,\)CY ‘ = Ch. 4 x 45° ©222,3
P \/ o ! /N > ; ° 3 7 // |
o \ ettt 2 : ZHS ]
I 9ge Q [7 J | o ¥ Y G
NOTO 5 Y Y \‘ ! ] Y N (POSSO)*!/[ i i % ' N i
T @ """"""""""""""""""""""""""""

f J
“COPIA CONTROLADA

‘___________
e pp——..

e —
I

f

#7"-8UN-2A -0 N ESTA E UMA COPIA EXTRAIDA DO
(NOTA-4) - - ARQUIVO TECNICO DA PETROBRAS E
_©D145,540,1 SECAO N-N TEM VALIDADE DE 180 DIAS A PARTIR
- _EW'_ 260 DA DATA DE FORNECIMENTO.
1 73,5 oo . - -— APOS PRAZO CONSULTAR:
— @ - . s ECAO G G [ jmapa@petrobras.com.br \
5198 4x (Equidistantes) VERSAO ATUALIZADA DO DOCUMENTO
ITEM ‘
A EMISSAO 14SET22 JM.
| REV. DESCRICAO DATA  |APROVADO POR:
ITE @ REVISOES
— B TOLERACIAS GERAIS :
- — NAO ESPECIFICADAS: ACABANMENTO 6r3 ‘E’@%
1 = 1 t 1 rupos de - -
1108f:l]f8(1)5 RGugzsAidgdes:' . \% A% CAA AN A AAAY m PETHOBRAS
N NOTAS: 1000=120025  |vamecompaumy] 0 63 0.8 0,1
T-TODAS AS SUPERFICIES DEVERAO ESTAR LIVRES DE SALIENCIAS E REBARBAS. TOLERANGIAS  |ntnesagenave N1ANTINIOING [N6 N7 N6 [ns [ne [na e i [ oo ENC AMISADOR 8 1 /4"E 8 3/4"
2- METALURGIAS: ANGULARES NAO  [Rugosidads maxma =
CONFORME DESCRITA NA ET-R. ESPECIFICADAS: £30' |valores em ga (umy{20 [25 |25(6:3 B.21.60.8(0.410,210,1{0.05/005 CONTINUIDADE MECANICA
3- MEDIDAS ENTRE [ ], EM POLEGADAS. . "
4- REALIZAR TRATAMENTO SUPERFICIAL ANTI-ENGRIPANTE/ ANTI-ESFOLANTE NAS CONEXOES. ESTE DESENHO € DE PROPREDADE DA PETROLEO BRASILERO SA, | peppRgar £ QUEBRAR COP/ COI CORTADADEC.l.51/2
| 5- REALIZAR TRATAMENTO SUPERFICIAL COM CARBETO DE TUGSTENIO. AUTORIZAGAO E APROVAGAO POR ESCRITO. MACAE - RJ - BRASIL ARESTAS AGUDAS GUIA E SOBRE-GUIA
N I 6- ITEM COMUM PARA GUIAS 8 1/4" E 8 3/4". e T S
_»l g DES. N°
DES J. MAURICIO 22AG022 VER NOTA 2 ECI ] D006A2 A2
VERIF ESC.:
APROV PESO APROX.: FOLHA 1 DE 1

ECITDO06A2(Encam8,25e8,75ColCortCI5,5GuiaTipoUnha)
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