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1. OBJETIVO

Esta Especificagdo Técnica estabelece os requisitos minimos da qualidade a serem
atendidos no fornecimento de equipamentos submarinos de exploracao e producéao de
petroleo para a PETROBRAS.

2. ESCOPO

Os requisitos aqui estabelecidos sao complementares a ET-0000.00-0000-972-1AL-
001 - Requisito Geral da Qualidade de Bens, abreviada para RGQ ao longo deste
documento. Em caso de conflito, prevalece este Requisito Complementar.

3. REFERENCIAS

+ ABNT NBR ISO 9001 — Sistemas de Gestdo da Qualidade — Requisitos;
+ ET-0000.00-0000-972-1AL-001 — Requisito Geral da Qualidade de Bens (RGQ).

4. PLANEJAMENTO DA INSPEGAO

Para o planejamento da inspecao o fornecedor deve seguir o que consta no requisito
geral da qualidade na revisao contratual e adicionalmente os itens a seguir.

4.1. Caso o fornecedor seja desobrigado da contratacdo do OIA e tenha mais de um
profissional designado como Responsavel pela Inspecao de Fabricagao (RIF), deve ser
definido qual(is) profissional(is) é (sdo) qualificado(s) para a emissao do CLM.

4.2. APIM deve ser realizada somente quando o PIT do equipamento principal estiver
aprovado pelo RIF. PIT de subcomponentes ou subconjuntos podem estar em fase de
elaboracao.

4.3. Para os fornecimentos que necessitem de fabricagdo em canteiros de obra (Yard)
por impossibilidade de fabricagao na planta principal do fornecedor em funcao do porte
do equipamento, devera ser mantida estrutura de qualidade do fornecedor no
subfornecedor compativel a complexidade do bem a ser fabricado.

4.4. Quando o fornecedor possuir um sistema para verificagao de rastreabilidade e
validade de calibragdo de instrumentos de medig¢ao, os certificados de calibragao
utilizados durante o processo de controle de qualidade ndo necessitam ser anexados
ao data book.

4.5. Ainspecao de fabricagcdo em subfornecedores ¢é atribuicao do Responsavel pela
Inspecao de Fabricacao.

4.6. O Fornecedor deve manter os registros de inspe¢ao arquivados, originais ou
eletrénicos, por um prazo minimo igual a vida util do equipamento.

4.7. O fornecedor deve garantir que as assinaturas dos profissionais nos registros de
inspecao permitam o rastreamento do profissional, da empresa e da certificagédo (caso
aplicavel).
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4.8. Os responsaveis pela inspecdo de fabricacdo (RIF) de plantas que sao
desobrigadas a contratar um Organismo de Inspec¢ao Acreditado (OIA) podem realizar
inspecbes em subfornecedores. Se o fornecedor optar por realizar a inspegao de
fabricacdo em subfornecedores por meio de uma empresa de inspecao, esta deve
cumprir os requisitos de OIA estabelecidos pelo RGQ.

5. PLANO DE INSPEGAO E TESTES - PIT

5.1. O fornecedor deve elaborar um PIT contido no seu Plano da Qualidade, seguindo
os padrdes estabelecidos pela ISO 9001, RGQ e neste Requisito Complementar.

5.2. Os equipamentos e componentes devem ser classificados conforme a norma de
projeto e demais documentos contratuais, por exemplo: APl PSL 3G. A categorizagéo
e classificagdo do equipamento segundo a documentagao contratual deve constar no
PIT e na documentacéao pertinente.

5.3. Para fornecimentos de subconjuntos acabados (ex.: valvulas, swivels, sistema
elétrico, choke, estrutura, linhas de fluxo) deverao ser elaborados PIT especificos. Estes
deverao também ter a aprovacido do Responsavel pela Inspecéo de Fabricagao.

5.4. Deve ser elaborado um PIT com itens criticos, considerando no minimo as
seguintes caracteristicas:

a) exposicdo ao fluido de produgao (pressdo do pogo - pressure containing/
controlling) e/ou injegao;

b) componentes com caracteristicas e dimensdes padronizadas e de interface
com equipamentos de outros fornecedores (intercambiabilidade);

c) participagdo em circuitos hidraulicos de controle ou de teste, com exposi¢éo a
solicitagcdes que resultem em niveis elevados de tensdes atuantes, incluindo
elementos de fixacao;

d) principais componentes mecéanicos dos sistemas criticos dos equipamentos e
ferramentas: sistemas de travamento e destravamento (primarios e
secundarios) de conectores, de acionamento manual de valvulas;

e) aspectos relevantes de projeto ou do processo fabril, tais como: projeto
pioneiro, dominio das caracteristicas, operag¢des ou complexidade do processo
fabril e END volumétrico ao longo da fabricacgéo;

f) sistemas, dispositivos e componentes de vedacao (selos, anéis etc.);

g) itens definidos nos documentos contratuais, RM e ET,;

h) equipamentos do sistema de controle: sensores, conectores elétricos e
hidraulicos, componentes eletrénicos, medidores de vazao etc.;

i) estruturas principais dos equipamentos ANM (BAP e ANM), MANIFOLD
(estrutura principal e modulos principais), PLET, PLEM e outras que sejam
expostas a solicitagdes que resultem em niveis elevados de tensdes atuantes;

j) valvulas de instrumentagcdo quando aplicadas como 12 ou 22 barreira de fluido
de processo.
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5.5. O fornecedor deve encaminhar para a PETROBRAS o Plano de Inspecgao e Teste
(PIT) com evidéncia de aprovagéao pelo RIF e o Plano de Qualidade do Projeto. Tais
documentos estao sujeitos a comentarios e devem ser submetidos a PETROBRAS com
antecedéncia minima de 20 dias da PIM. O envio dos documentos deve ser feito pelo
sistema CSE (Catalogo de Servicos Externo), através de servigo especifico para
aprovacao de documentos de manufatura.

56. A PETROBRAS pode indicar a extensdo de sua participagdo no
acompanhamento das inspecoes e testes a serem realizados nas instalagdes fabris do
Fornecedor e/ou Subfornecedor no momento apds analise do PIT. Nos casos em que
forem indicadas atividades de Testemunho (Witness Point) ou Pontos de Espera (Hold
Point) pela PETROBRAS no PIT, o fornecedor deve enviar notificacdo para a
PETROBRAS com antecedéncia minima de 45 dias corridos no caso de eventos do
exterior ou 15 dias corridos no caso de eventos nacionais para que haja tempo habil
para programagcgao de viagem.

6. ATIVIDADES MINIMAS DA INSPEGAO DE FABRICAGAO

6.1. As etapas listadas abaixo devem ser definidas como pontos de espera minimos,
além dos previstos no RGQ, pelo Responsavel pela Inspecao de Fabricagao, devendo
estar detalhadas no PIT:

a) Verificar a conformidade dos procedimentos de controle dimensional,
soldagem, END, pintura, revestimento e testes. Assegurando os requisitos
contratuais e se eles estdo com as devidas aprovacbes e qualificacbes
necessarias (quando aplicavel);

b) Inspecéo de recebimento (exceto para itens onde a inspegao final for realizada
no subfornecedor);

c) Montagem - verificagdo da aplicagdo dos gabaritos de interface padronizada;

d) Teste de aceitagcdo de fabrica — FAT (incluindo Integridade, Funcional e
Vedagao), conforme previsto nas especificagbes técnicas contratuais de
Engenharia da PETROBRAS;

e) Teste de continuidade elétrica;

f) Testes de integracdo mecénica e elétrica (SIT);

g) Inspecéo final (Check-list);

h) Verificagcdo de todos os registros de fabricagdo previstos no PIT (MRB —
Manufacturing Record Book), inclusive dos relatérios de ndao conformidade
(RNC) emitidos durante todos os processos de fabricagdo, montagem, testes e
inspecao final.

6.2.Demais atividades de inspecao e testes requeridas na documentagao contratual
também devem constar no PIT.

6.3.0 RIF deve emitir o CLM somente apds a liberacdo através da Carta de
Conformidade de FAT assinada pela PETROBRAS, conforme previsto nas
especificagdes técnicas contratuais (caso aplicavel).
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6.4.0 conteudo do Data Book € o0 momento de sua emissdo devem seguir as
Especificagdes Técnicas (ET) ou Requisigbes de Material (RM) do bem. No caso de
nao haver previsdo nestes documentos deve ser seguido o que é previsto no RGQ.

7. MONITORAMENTO DA QUALIDADE

7.

7.2.

Reunido de Qualidade

7.1.1. Devem ser realizadas reunides entre a PETROBRAS e o Fornecedor com
o objetivo de monitorar a qualidade em todas as plantas de manufatura que
produzam equipamentos com inspecgao tipo Q.

7.1.2. As reunides devem seguir uma pauta minima, conforme abaixo:

a) Apresentagao do escopo de fornecimento por planta de manufatura;

b) Pendéncias de qualificagao de projetos;

c) Gestdo da qualidade e avaliagcdo de desempenho dos principais
subfornecedores;

d) Principais ndo conformidades de manufatura no periodo, segregadas
por processo;

e) Nao conformidades identificadas apds entrega, principalmente
aquelas que tiveram desdobramentos relacionados a revisdao de
projeto de equipamentos e/ou ajustes em processos de manufatura;

f) Acompanhamento das nao conformidades de auditoria;

g) Cronograma de testes previstos para os proximos 60 dias para os
equipamentos criticos;

h) Esclarecimento de duvidas sobre requisitos de qualidade e demais
requisitos técnicos contratuais.

7.1.3. A periodicidade e a pauta das reunides podem ser ajustadas ao longo do
fornecimento, de acordo com as necessidades da PETROBRAS e do Fornecedor.

Nao Conformidades de Fabricagao

7.2.1. O fornecedor deve possuir um controle de todas as nao conformidades
geradas durante a manufatura.

7.2.2. Em complemento ao RGQ, o fornecedor deve apresentar mensalmente
para a Gestao da Qualidade PETROBRAS um controle de ndo conformidades de
fabricagdo classificadas como médias, graves e gravissimas. O controle deve
contar com as devidas atualizagdes, cronograma das investigacbes e um resumo
executivo com a rastreabilidade do equipamento, a analise de causas, acdes
corretivas, fotos, eficacia e abrangéncia das acdées. A PETROBRAS se reserva o
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direito de analisar e comentar as tratativas aplicadas quanto a adequacéo aos
requisitos contratuais e normativos.
7.3. Monitoramento Fabril da Qualidade

7.3.1. A PETROBRAS pode realizar, a qualquer tempo, independente dos
eventos estabelecidos nos PITs, monitoramento fabrii da qualidade nas
instalagdes dos fornecedores e subfornecedores com o objetivo de verificar a
conformidade dos processos de manufatura, inspecao e testes em relagao aos
requisitos contratuais e procedimentos internos do fornecedor e seus
subfornecedores.

7.3.2. Durante a realizacdo do monitoramento fabril deve ser providenciado pelo
Fornecedor um local adequado para permanéncia da equipe de monitoramento.

7.3.3. Durante o monitoramento a PETROBRAS devera ter acesso as areas
envolvidas nos processos fabris, documentos e procedimentos aplicaveis.

7.3.4. A PETROBRAS pode adotar roteiros de verificagdo em funcdo dos
requisitos contratuais e procedimentos internos do fornecedor.

7.3.5. O fornecedor deve disponibilizar representantes dos setores fabris durante
as atividades de monitoramento fabril.

7.3.6. A periodicidade e/ou extenséo da atividade de monitoramento fabril sera
definida pela PETROBRAS, considerando, entre outros aspectos, a criticidade do
bem para operagédo, complexidade do processo fabril, carteira de fornecimento,
ocorréncia de divergéncias em equipamentos entregues e indicadores de
desempenho.

7.3.7. Os desvios encontrados durante as atividades de monitoramento de
qualidade devem ser registrados e tratados conforme previsto no sistema de
gestdo da qualidade do fornecedor.

8. DESOBRIGAGAO DA CONTRATAGAO DE OIA

8.1. Adicionalmente ao definido no RGQ, para que o fornecedor seja desobrigado da
contratacdo de OIA em determinada planta fabril, os critérios abaixo devem ser
integralmente atendidos, inclusive em componentes fornecidos por subfornecedores:

a) Inexisténcia de ndo conformidade grave ou gravissima detectada em auditoria
da qualidade conforme definido na Tabela 1 do RGQ;

b) Inexisténcia de n&o conformidade grave ou gravissima detectada no
monitoramento da qualidade conforme definido na Tabela 1 do RGQ;

c) Nao possuir mais que trés (3) COD, Comunicado de Ocorréncia de
Divergéncia, abertos simultaneamente, desde que n&o haja pendéncias por
parte da PETROBRAS na disponibilizacdo do equipamento para o processo
de investigagao, caso necessario.
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8.2. Em caso de perda da desobrigagcao de contratagcao de OIA na planta onde o bem
¢é fabricado, o fornecedor é obrigado a contratar o OIA por um periodo minimo de 12
meses ou até que as divergéncias sejam sanadas, o que for maior.

8.3. Alternativamente a posse de habilitacdo aprovada na familia de material do
fornecimento previsto no RGQ, o fornecedor pode possuir com a PETROBRAS um
contrato de bens vigente na familia de material objeto da solicitagdo de dispensa.

9. QUALIDADE DE PROTOTIPOS DE QUALIFICAGAO

9.1. Deverao ser elaborados PIT especificos para a manufatura de protétipos de
componentes mecanicos de equipamentos submarinos que devem passar por processo
de qualificacdo conforme previsto nos requisitos contratuais. Os PIT devem ser
elaborados pelo Fornecedor ou Fabricante, de modo a atender no minimo as seguintes
diretrizes:

a) Requisitos aplicaveis do item 9.1 do RGQ.

b) O PIT deve ser dividido nas etapas de fabricagcéo e qualificacdo, conforme
aplicabilidade especifica do componente a ser qualificado. Abaixo ha uma
divisdo comum para componentes mecanicos:

e Inspecdo pré-montagem (rastreabilidade, andlise de certificados,
ensaios nao destrutivos, inspecdo dimensional, visual, soldagem,
revestimento etc.);

e Montagem;

e Testes hidrostaticos;

e Testes a gas;

e Testes em maxima/minima temperatura;

e Testes hiperbaricos;

e Testes de carga;

e Testes de assentamento/acoplamento de MCV e MTU;

e Testes funcionais;

e Desmontagem;

¢ Inspecéao pds-desmontagem (inspecao dimensional, visual etc.).

c) A PETROBRAS deve ser notificada para testemunhar sem que o processo
fabril seja interrompido (Witness Point) nas atividades de montagem, testes
em maxima/minima temperatura, hiperbaricos finais, de carga,
assentamento/acoplamento, funcionais e desmontagem. Os demais
eventos de inspecgao previstos no PIT devem ser considerados pontos de
monitoramento (Monitoring Point).

d) APETROBRAS, a seu critério, pode indicar a extensao de sua participacao
no acompanhamento do processo de qualificagbes a serem realizados.

9.2. O PIT deve ser enviado para analise e aprovagdo da Engenharia de
Equipamentos Submarinos da PETROBRAS com 90 dias de antecedéncia do inicio dos
testes.
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9.3. Deve ser fornecido o cronograma previsto para o processo de qualificacdo
conforme etapas previstas no PIT com 30 dias de antecedéncia do inicio dos testes.

9.4. O prazo de notificagdo dos eventos de inspecéao é estabelecido no item 5.6. No
entanto, nos casos em que haja representante PETROBRAS residente nas instalacdes
do fornecedor ou subfornecedor, os prazos de notificagdo podem ser negociados
diretamente com o representante PETROBRAS.

9.5. Caso necessario, o fornecedor deve disponibilizar recursos adequados,
mantendo a capacidade de avaliagao de uma inspecgao presencial, que possibilitem o
acompanhamento das inspec¢des e testes no fornecedor, fabricante e subfornecedor de
forma remota e em tempo real.

9.6. Para as atividades cujo acompanhamento pela PETROBRAS, conforme
assinalado no PIT, esteja como ponto de espera (Hold Point), desde que agendadas de
acordo com o item 9.2, a PETROBRAS comunicara ao fornecedor quando houver a
impossibilidade do representante da PETROBRAS estar presente, liberando esse
evento para que o processo de qualificacdo ndo seja interrompido. Nesses casos, 0
fornecedor devera enviar um relatério diario, informando o andamento da atividade,
todos os parametros, registros fotograficos etc.

9.7. As pecas de componentes mecanicos resultantes da desmontagem de protétipos
que estdo em processo de qualificagdo ndo podem ser descartadas sem a devida
autorizagdo da PETROBRAS. E imprescindivel que tais componentes sejam mantidos
e armazenados adequadamente até que a PETROBRAS acompanhe a inspegao ou
fornecga instrugdes especificas e formalizadas por registro (e-mail, ata de reunido etc.)
sobre seu descarte ou reutilizagado. Essa medida visa garantir a integridade do processo
de qualificacdo e assegurar que todas as etapas sejam rigorosamente cumpridas
conforme os requisitos contratuais.

9.8. No caso da remanufatura de um protétipo para produto, as ETs especificas
referentes ao componente a ser reaproveitado devem ser seguidas. O processo de
remanufatura deve seguir integralmente os requisitos do RGQ e do RCQ.

9.9. Para a manufatura de prototipos devem ser seguidos os itens 6, 7 e 8 do RGQ.




